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AME 130(H), AME 140(H)
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AME 130(H), AME 140(H)

e AME 130H, 140H
O C—) 2 port 3or4port

stem up
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AME 130H, 140H
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L 25 . L
AME 130/140 + AME 130H/140H + Stem extension — =
VZ (DN 15, 20) VZ2,VZ3,VZ4 (DN 15,20) plug AME130/140 + VZL AMEI30H/140H + VZL
‘ ‘ ‘ + stem extension plug + stem extension plug
L H | H, h
L H H h
Valve type d mm Valve type d ‘ m‘m . ‘ .
o
VZ2/DN15 GU' | 65 26.5 VZL2DN15 | G%' | 65 | 111 | 117 | 29.5
Iy
VZ2/DN20 G* 77 VZL2 DN 20* | G %" 77 17 123 | 340
o
VZ3/DN15 G¥A | 65 | 1o | 125 | 35 VZL3DN15 | G¥%' | 65 | 111 | 117 | 350
jp
VZ3/DN20 G# 77 VZL 3 DN 20 G 77 17 123 35.0
o
VZ4/DN15 G% 65 65 VZL4DN 15 G 65 m 17 51.0
S
Vz4/DN20 cw | 77 VZLADN20* | G%' | 77 | 117 | 123 | 650
*conexvalves DN20-G 1" 14 TP/
DN 15 20 25 32
L 118 | 125 | 141 160
LZ 148 | 156 | 174 | 194
mm
H, 168 | 178 | 196 | 216
H 152 | 162 | 180 | 200
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Danifi

Safety Note
damages to the device, it is absolutely

A necessary to read and observe these

instructions carefully.

To avoid injury of persons and

Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed by qualified and
authorized personnel only.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Do notremove the cover before the
power supplyis fully switched off.

JAAN

Disposal instruction
This product should be dismantled
and its components sorted, if possible,
invarious groups before recycling or

disposal.

Always follow the local disposal regulations.

Mounting @

In case of ship applications (on water) actuator
should be mounted with the valve stem in
either 30° above horizontal position or pointing
upwards.

In case of building applications actuator should
be mounted with the valve stem in either
horizontal position or pointing

upwards.The actuator is fixed to the valve body
by means of a ribbed nut which requires no
tools for mounting. The ribbed nut should be
tightened by hand.

Installation @

1. Check the valve neck. The actuator should
be in steam up position (factory setting).
Ensure that the actuator is mounted securely
on the valve body

2. Wire the actuator according to the wiring
diagram

3 Thedirection of stem movement can be
observed on the position indicator (O

Wiring @
Red 24 VAC ‘
Gray Y 0-10VDC ﬁ @
Black Common ‘

Do nottouch anything on the PCB!
Switch offthe power line before

& wiring the actuator! Lethal voltage!

Wire the actuator according to the

DIP switch settings @

Reset A-:IO Reset
PRVARRVA XY i = VAR
Direct | WH] Inverse
S~ Sequential
0..56v | TE | 56).10v
V) ol ] |

h Factory settings:
ALL switches are on OFF position!

&q NOTE: All combinations of DIP switches are
allowed. All functions that are selected are
added consecutively.

SW1: Reset (2

After the actuator has been connected to
power supply, the actuator will start the self-
adjustment procedure. The indicator LED ()
flashes until self adjustment is finished. The
duration depends on the spindle travel and will
normally last a few minutes. The stroke length
of the valve is stored in the memory after self
adjustment has been completed. To restart self
adjustment, change the position of the RESET
switch (switch No.1). If the supply voltage is
switched off or falls below 80 % in more than
0.1 s, the current valve position will be stored

in the memory and all data remain saved in the
memory also after a power supply cut-out.

SW2:2-10 V/0-10V ()
h Factory setting is:
2-10 V.

SW3: Direct/Inverse @

The actuator can be set for the spindle to
travel downwards on the rising control signal
(DIRECT), OR for the spindle to travel upwards
on the rising control signal (INVERSE)

h Factory setting is:VI.KU.M6.9ODIRECT
SW4: ---/Sequential ®
é[l NOTE: This combination works in

combination with switch No.5: 0(2)-5(6) V/5(6)-
10V.

SW5:0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (&

é[l NOTE: This function is available if switch
No.4:---/Sequential is set.

SWé: U/l @

h Factory setting:
voltage control signal (2-10 V).

Manual override
(for service purposes only)

Do not manually operate the drive
underpower!

VAN

AME 130, AME 140 @

(@ Remove the cover

@ Insert the Allen key 6 into the spindle

® Press and hold the button (on the bottom
side of the actuator) during manual override

@ Pull out the tool

(® Replace cover

&q Remark: A ‘click’ sound after energising
the actuator means that the gear wheel has
jumped into normal position.

AME 130H, AME 140H @

Press and hold the button (0) (on the bottom
side of the actuator) during manual override.

éq Remark: A ‘click’ sound after energising
the actuator means that the gear wheel has
jumped into normal position.

Function test

The light emitting diode (LED) @ indicates
whether the actuator is in operation or not, the
operating status, and failures, if any.
- Nolight
- no operation or no power supply
«  Constant light
- normal operation
« Flashing light (1 Hz)
- self-adjusting mode
« Flashing light (~ 3 Hz):
- power supply too low
- initial self-adjusting time to short due too
short valve's stroke must last more than 12
sec.

Dimensions @

wiring diagram.
Hazardous Substances Table/ S E¥IR & &R
gﬁg—_’g}%e Lead (Pb) Mercury (Hg) Cadmium (Cd) Hexavalent Chromium (Cr(VI)) Polybrominated biphenyls (PBB) Polybrominated diphenyl ethers (PBDE)
# (Pb) K (Hg) R (Cd) 7R (Cr(v) %RELK (PBB) %R _ %R (PBDE)
gjﬁog!%cting nut X o o o o o

O: Indicates that this hazardous substance contained in all of the homogeneous material for this part is below the limit requirement in GB/T 26572;

O: FRZAENREZBE AR PEE BI7E6B/T 265721 EHIRBZRUT.

X: Indicates that this hazardous substance contained in at least one of the homogeneous material for this part is above the limit requirementw in GB/T 26572;

X: FRZAEYREDEZEIH R — RV S SHBHGB/T 265721 EHIRBEK.

VI.KU.M6.90
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AME 130(H), AME 140(H)

Danifi

Sikkerhedsbestemmelser

For at undga skader pa personer og
A udstyr, er det absolut ngdvendigt at

gennemlzese folgende vejledning.
Montering, opstart og vedligeholdelse ma kun
foretages af kvalificeret og autoriseret
personale.

Folg fabrikantens eller operatgrens
instruktioner.

Daekslet mad ikke fiernes, for
A stremforsyningen er fiernet fra
stikkontakten.

Bortskaffelse
Forgenbrugeller bortskaffelse skal
Ei dette produkt skilles ad, og
komponenterne skal sorteres i
forskellige materialegrupper.
Der henvises til de lokale regulativer for
bortskaffelse.

Montering @

| tilfelde af anvendelser ombord pa et skib skal
motoren monteres med ventilspindelen i enten
30° over vandret stilling eller pegende opad.

| tilfelde af anvendelser i bygninger skal
motoren monteres med ventilspindelen i enten
vandret eller pegende opad.

Motoren monteres pa ventilhuset med en riflet
metrik, der kan monteres uden vaerktgj. Den
riflede motrik skal spaendes med handkraft.

Installation @

1. Kontroller ventilens hals. Motoren skal sta
i en position med spindelen trukket op.
(fabriksindstilling). Kontroller, at motoren er
monteret solidt pa ventilhuset.

2. Tilslut motoren iht. ledningsdiagrammet - se
ovenfor.

3. Spindelens bevagelsesretning kan ses pa
positionsindikatoren (D.

Wiring @
Rod 24 VAC ‘
Gra Y 0-10 VDC ﬁ @
Sort Falles ‘
Ror ikke ved PCB!

Sluk for stremmen inden elektrisk
tilslutning af motoren! Kan vaere
livsfarlig!
Tilslut motoren iht. ledningsdiagrammet.

El-tilslutning @

Manuel overstyring

Nulstilling —k-:|© Nulstilling
VeV | NEIZ| oV,
Direkte | @l Omvendt

[~ E] Sekventiel
0..56v | "B | 56 10v
T e

h Fabriksindstillinger:
ALLE omskiftere er stillet pG OFF!

&q BEMARK: Alle kombinationer af
funktionsomskifterindstillinger er tilladt.
Alle funktioner, der veelges, tilfajes i den
reekkefalge, hvori de veelges.

SW1: Nulstilling @

Nar motoren er tilsluttet netspaending, starter
den en selvjusteringsprocedure. LED-dioden (D
blinker, indtil selvjusteringen er gennemfert.
Varigheden afhaenger af spindelens vandring
men tager normalt nogle fa minutter. Ventilens
slagleengde gemmes i hukommelsen, nar
selvjusteringen er gennemfert. Selvjusteringen
kan genstartes ved at eendre RESET-
omskifterens position (omskifter nr.1). Hvis
forsyningsspaendingen afbrydes eller falder til
under 80 % i mere end 0,1 sek., vil den aktuelle
ventilposition blive gemt i hukommelsen, og
alle data forbliver gemt i hukommelsen.

SW2:2-10V/0-10V (3

h Fabriksindstillingen er:
2-10V.

SW3: Direkte/omvendt @)

Motoren kan indstilles, sa spindelen vandrer
nedad, nar styresignalet er stigende (DIREKTE),
ELLER sa spindelen vandrer opad, nar
styresignalet er stigende (OMVENDT)

h Fabriksindstillingen er:
DIREKTE

SW4: ---/Sekventiel ®
&q BEMAERK: Denne funktion indstilles med
omskifter nr. 5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V.
SW5:0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (®
BEM/ERK: Denne funktion er tilgaengelig, hvis
omskifter nr. 4: ---/Sekventiel er indstillet.
SW6: U/l @)

h Fabriksindstilling:
styresignal (2-10 V).

Drevet ma ikke betjenes manuelt,
ndr det modtager stramforsyning!

N

AME 130, AME 140 @

(@ Tag dakslet af.

(@ Seet en unbrakonggle nr. 6 i spindelen.

® Tryk pé knappen (pa undersiden af motoren)
og hold den inde under en manuel
overstyring.

@ Traek veerktgjet ud.

(® Seet dxkslet tilbage pa plads pd motoren.

éq Bemaerk: Hvis der hores en klik-lyd, efter
at stramforsyningen er sluttet til motoren,
betyder det, at tandhjulet er drejet i normal
position.

AME 130H, AME 140H @

Tryk pa knappen (D) (pa undersiden af motoren)
og hold den inde under en manuel overstyring.

&q Bemaerk: Hvis der hares en klik-lyd, efter
at stromforsyningen er sluttet til motoren,
betyder det, at tandhjulet er drejet i normal
position.

Funktionstest

LED-dioden @@ angiver, om motoren er i
drift eller ej, dens driftsmaessige status samt
eventuelle fejl.
+  Lyserikke
- ude af drift eller ingen forsyningsspaending
« Lyser konstant
- normal drift
« Blinkende lys (1 Hz)
- selvjusteringstilstand
« Blinkende lys (~ 3 Hz):
- spaendingen er for lav
- selvjustering-stidsrummet er for kort, fordi
ventilens vandring er for kort. Vandringen
skal have en varighed af over 12 sek.

Mal @

6 | © Danfoss | 2017.07
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Danifi

DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen an Personen und
& Schaden am Gerat zu vermeiden, ist
diese Anleitung unbedingt zu
beachten.

Montage, Inbetriebnahme und
Wartungsarbeiten diirfen nur von sachkundigen
und autorisierten Personen durchgefiihrt
werden.

Die Vorgaben des Anlagenherstellers und
Anlagenbetreibers sind zu beachten.

Abdeckung erst entfernen, wenn die
Stromversorgung komplett

ausgeschaltet ist.

Anweisung zur Entsorgung
Dieses Produkt sollte ausgebaut und
Ei in dessen Bestandteile zerlegt werden.
Sortieren Sie die einzelnen
Bestandteile entsprechend der
Entsorgungsgruppen zur Wiederverwertung
oder Entsorgung.

Beachten sie dabei immer die lokalen

Entsorgungsrichtlinien.

Montage @

Bei Schiffsanwendungen (auf dem Wasser) sollte
der Stellmotor so installiert werden, dass die
Ventilspindel entweder 30° steiler als horizontal
ausgerichtet ist oder nach oben zeigt

Beim Einsatz in Gebauden sollte der Stellmotor
so installiert werden, dass die Ventilspindel
entweder horizontal ausgerichtet ist oder nach
oben zeigt.

Der Stellantrieb wird am Ventilgehduse mittels
einer Randelschraube befestigt, fur die kein
besonderes Werkzeug nétig ist. Diese Schraube
wird mit der Hand angezogen.

Einbau @

1. Uberpriifen Sie den Anschluss am Ventil.
Die Antriebsstange des Stellantriebs sollte
eingefahren sein. Stellen Sie sicher, dass
der Stellantrieb fest auf dem Ventilkorper
montiert ist.

2. SchlieBen Sie den Stellantrieb entsprechend
dem Verdrahtungsplan (unten) an.

3. Die Bewegungsrichtung der Antriebsstange
kann an der Positionsanzeige Uberpruft
werden (D.

Verdrahtung @
Rot 24 VAC ‘
Grau Y 0-10VDC ﬁ @
Schwarz ‘

Nullleiter

Bitte die Platine nicht direkt

beriihren!

Trennen Sie das Netzkabel vor
der Verdrahtung des Stellantriebs! Tédliche
Spannung!

SchlieBBen Sie den Stellantrieb gemdl3
dem Verdrahtungsplan an.

Einstellung der DIP-Schalter ®

Reset [ — B 1| Reset
2V [ OEZ| ov.. -V
Direct | @ H] Inverse
[ ~E] Sequential
0..56v | TEI | 56 10v
v oE |

Manuelle Hubverstellung

Verstellen Sie den Antrieb nicht von
Hand, solange er unter Strom steht!

N

h Werkseinstellung:
ALLE Schalter stehen auf OFF!

&q HINWEIS: Alle Kombinationen der DIP-
Schalter sind erlaubt.

SW1:Reset

Nachdem der Stellantrieb an die
Stromversorgung angeschlossen wurde,
startet eine Selbstjustierungs-routine. Die
LED-Anzeige (D blinkt, bis die Anpassung
abgeschlossen ist. Dies dauert je nach Hub ein
paar Minuten. Der maximale Hub des Ventils
wird gespeichert, sobald die Selbstjustierung
vollendet ist. Zum Neustart der Selbstjustierung
muss nur die Position des RESET-Schalters
(Schalter Nr. 1) verandert werden. Wenn die
Stromversorgung ausfallt oder langer als

0,1 Sek. unter 80 % sinkt, wird die aktuelle
Ventilposition gespeichert. Alle Daten werden,,
auch nach einem Stromausfall, gespeichert.

SW2:2-10 V/0-10 V (®

h Werkseinstellung:
2-10V.

SW3: direkt/invers @

Der Stellantrieb kann so eingestellt werden, dass
die Antriebsstange bei steigendem Steuersignal
ausfahrt (direkt) oder dass sie bei steigendem
Steuersignal einfahrt (invers).

h Werkseinstellung: direkt
SW4: ---/sequentiell B
é[l HINWEIS: Die Kombination arbeitet im

Zusammenspiel mit dem Schalter 5: 0(2) -5(6 )
V/5(6)-10 V.

SWS5:0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (&
é[l HINWEIS: Diese Funktion steht zur

Verfligung, wenn Schalter 4 (---/Sequentiell)
eingestellt wurde.

SWé: U/l @D

h Werkseinstellung:
Spannungssignal (2-10 V)

AME 130, AME 140 @

1. Deckel abnehmen (.

2. Den Inbusschlissel in die Antriebsstange
stecken 2.

3. Knopf (auf der Unterseite des Stellantriebs)
driicken ® und wahrend der manuellen
Hubverstellung gedriickt halten.

4. Werkzeug entfernen @.

5. Deckel wieder auf den Stellantrieb setzen 3.

&q Anmerkung: Der hérbare ,Klick” nach
dem Einschalten der Stromzufuhr zeigt, dass
das Getriebe in Normalstellung eingerastet ist.

AME 130H, AME 140H @

Knopf (D (auf der Unterseite des Stellantriebs)
driicken und wahrend der manuellen
Hubverstellung gedrickt halten.

Die Hubverstellung erfolgt durch das
Drehen des Handrades auf der Oberseite des
Stellantriebs.

éq Anmerkung: Der hérbare ,Klick” nach
dem Einschalten der Stromzufuhr zeigt, dass das
Getriebe in Normalstellung eingerastet ist

Funktionstest

Die LED @@ zeigt, ob der Stellantrieb arbeitet
oder nicht, den Betriebszustand und Fehler,
sofern vorhanden.

«  kein Licht

- nichtin Betrieb oder keine Stromversorgung
« Dauerlicht

- Normalbetrieb
« Blinklicht (1 Hz)

- Selbstjustierungsmodus
« Blinklicht (~ 3 Hz)

- Spannungsversorgung zu niedrig; die Zeit
fur den Selbstjustierungsmodus ist zu kurz
(dieser muss mehr als 12 Sek. betragen), da
der Ventilhub zu kurz ist.

Abmessungen @

VI.KU.M6.90
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Danifi

Veiligheid
Om verwondingen van personen en
& schade aan het apparaat te voorkomen
dient men deze instructies met
aandacht te lezen.

Montage, inbedrijfstelling en
onderhoudswerkzaamheden mogen alleen
door deskundig en erkend personeel uitgevoerd
worden.

Neem alle instructies betreffende
installatiecomponenten van andere fabrikanten
in acht.

A

Afvalverwerking

Verwijder de afdekkap niet voordat de
voedingsspanning volledig is
uitgeschakeld.

Dit product of delen ervan dienen te
Ei worden afgevoerd op een

milieuverantwoorde wijze.
Apparatuur die elektrische onderdelen bevat,

mag niet samen met huishoudelijk afval
worden afgevoerd.

Deze apparatuur moet apart worden
ingezameld samen met ander elektrisch
en elektronisch afval conform de geldende
wetgeving.

Montage @

Wanneer de servomotoren op een schip
worden toegepast dan dient de positie van

de afsluiterspindel minimaal 30° boven het
horizontale vlak gemonteerd te zijn.

Wanneer de servomotoren in een gebouw
worden toegepast dan dient de afsluiterspindel
tussen een horizontale- en een naar boven
wijzende positie gemonteerd te zijn.

De servomotor wordt op de afsluiter
gemonteerd d.m.v. het aandraaien van de
gekartelde ring onder de servomotor. Deze ring
mag uitsluitend met de hand worden vastgezet.

Installatie @

1. Controleer of de servomotor op de afsluiter
past. De servomotor dient in de geopende
stand te staan. (fabrieksinstelling) Controleer
of de servomotor goed is bevestigd op de
afsluiter.

2. Sluit de servomotor aan volgens het
onderstaande aansluitschema.

3. Derichting van de spindel kan afgelezen
worden aan de positie van de indicator aan
de onderzijde van de servomotor (D.

Elektrische aansluiting @

rood 24V ‘
- Y (0-10V
grijs stuursignaal)
gemeenschap-
zwart pelijk (nul) ‘

Gevaarlijke spanning, raak niets aan
op de printplaat! Dodelijke
spanning!
Schakel de stroom uit voordat de bedrading
van de servomotor wordt aangebracht!
Sluit de servomotor aan volgens het
aansluitschema.

Dip schakelaars @

Reset | =~ BIQ)| Reset
2oy | SECIZ| oy,
Direkt W] Omgekeerd
|~ Volgorde
056V | T | 56).10v
V) ol ] |

h Fabrieksinstellingen:
alle schakelaars staan in de OFF (uit) positie.

@q Opmerking: Alle combinaties van DIP
instellingen zijn toegestaan.
Alle gekozen functies worden bij elkaar
opgeteld.

SW1: Reset (2

Nadat de servomotor is aangesloten op de
voedingsspanning begint de automatische
afstelprocedure. De indicatie LED (@) knippert
tot de afstelling is beéindigd. De tijdsduur

is afhankelijk van de kleplift en bedraagt
gewoonlijk enkele minuten. De slag van de
klep wordt in het geheugen opgeslagen. Om
de afstelprocedure opnieuw te starten dient de
stand van RESET veranderd te worden. Wanneer
de voedingsspanning wordt uitgeschakeld

of langer dan 0,1 sec onder 80 % daalt, wordt
de momentele klepstand in het geheugen
opgeslagen en blijven alle gegevens bewaard.

SW2:2-10V/0-10V (®

h Fabrieksinstelling is:
2-10V.

SW3: Direct/Inverse @)

Direct: spindel omlaag bij stijgend stuursignaal.
Inverse: spindel omhoog bij stijgend
stuursignaal.

h Fabrieksinstelling is:
Direct

SW4: ---/Sequential ®

éq OPMERKING: Deze instelling werkt samen
met schakelaar 5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V.

SW5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V @©®
Opmerking: Deze functie is geldig als
schakelaar 4 op Sequential staat.

SW6: U/l @)

h Fabrieksinstelling:
Spanningssignaal (2-10 V)

Handbediening

Maak geen gebruik van de
handbediening wanneer de
servomotor onder spanning staat.

AME 130, AME 140 @

@ Verwijder de afdekkap.

@ Steek de imbussleutel 6 in de spindel.

® Houd de knop aan de onderzijde van de
servomotor ingedrukt gedurende het
verdraaien van de spindel.

@ Verwijder de sleutel.

(®) Plaats de afdekkap terug op de servomotor.

éq Opmerking: Wanneer de servomotor weer
onder spanning wordt gezet, is er een “klik”
hoorbaar, dit wil zeggen dat de aandrijving
weer in de normale positie staat.

AME 130H, AME 140H @

Houd de knop aan de onderzijde van

de servomotor ingedrukt gedurende het
verdraaien van de handbediening aan de
bovenzijde van de servomotor (D).

&q Opmerking: Wanneer de servomotor weer
onder spanning wordt gezet, is er een “klik”
hoorbaar, dit wil zeggen dat de aandrijving
weer in de normale positie staat.

Funktietest:

De LED @() geeft aan of de servomotor loopt
of stil staat, de bedrijfstoestand en eventuele
fout.
« Geen licht (uit)
- geen actie of geen voedingsspanning
« Continu licht (aan)
- normaal bedrijf
« Knipperlicht (1 Hz)
- automatische afstelprocedure
«  Knipperlicht (3 HZ)
- voedingsspanning te laag
- tijd van afstelprocedure te kort (min. 12
sec.) vanwege te kleine spindelslag.

Afmetingen @

8| © Danfoss | 2017.07
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LIETUVIU K.
Saugos informacija

AN

Buting montavima, paleidima ir techninj
aptarnavima turi atlikti tik kvalifikuotas
jgaliotasis personalas.

Siekiant iSvengti traumy ir jrenginio
gedimy, butina atidziai perskaityti Sias
instrukcijas ir jomis vadovautis.

Rekomenduojame laikytis sistemos gamintojy arba
sistemos operatoriaus instrukcijy.

Nenuimkite dangtelio, kol
maitinimas bus visiskai isjungtas.

Sunaikinimo instrukcija

Sis gaminys turi bati iSmontuotas ir jo
dalys surdsiuotos, jei jmanoma, pagal
atskiras medziagy grupes, pries
sunaikinant.

hi4

Vadovaukités vietinémis sunaikinimo
nuostatomis.

Montavimas @

Naudojant pavara laivy sistemose (vandenyje),
ja reikty montuoti taip, kad pavaros stiebas buty
30° virs horizontalios padéties arba nukreiptas
jvirsy.

Naudojant pavarg pastaty sistemose, jg reikty
montuoti taip, kad pavaros stiebas baty
horizontalioje padétyje arba nukreiptas j virsy.

Pavara prie voztuvo korpuso prisukama
rantuota verzle, todél montavimui nereikalingi
jokie jrankiai. Rantuota verzlé priverziama ranka.

Montavimas @

1. Patikrinkite voZtuvo ir pavaros jungima.
Pavara montuojama voztuvo stieba
nukreipiant auk$tyn gamintojo nustatyta).
Isitikinkite, ar pavara saugiai pritvirtinta prie
voztuvo korpuso.

2. Prijunkite pavarg pagal elektriniy sujungimy
schema.

3. Stiebo judéjimo kryptj galima stebéti pagal
padéties indikatoriy (D.

Elektriniai sujungimai @

Raudona |24 VAC ‘
Pilka Y 0-10 VDC ﬁ @
Juoda ‘

Bendras

Nelieskite jokiy daliy, esanciy ant

montaZines plokstes!

Pries prijungdami prie pavaros
laidus, iSjunkite maitinimgq! Jtampa pavojinga
gyvybeil!

Prijunkite pavarq pagal elektriniy sujungimy
schemag.

Funkcijy pasirinkimo jungikliy
nustatymas @

Pradinis nustatymas

—~ B Q)| Pradinis nustatymas
NEZ| ov..-v

2V..---V
Tiesioginis veikimas Wl Atvirkstinis veikimas
— | ~E Nuoseklusis
02.56v | VBT |5) 10v
yl|oE |

h Gamintojo nustatymas:
Visi jungikliai yra isjungtoje (OFF) padétyje.

&q PASTABA: Leidziami visi funkcijy pasirinkimo
jungikliy deriniai. Visos pasirinktos
funkcijos pridedamos viena po kitos.

SW1: Pradinis nustatymas 2

Prijungus pavara prie elektros maitinimo,
prasideda savaiminio nustatymo proceddra.
Kol vyksta $i savaiminio nustatymo procedura,
mirksi indikatorius, pazymétas simboliu (.
Trukmeé priklauso nuo stiebo eigos, dazniausiai
Si proceddra uztrunka kelias minutes. Pasibaigus
savaiminio nustatymo proceddrai, atmintyje
iSsaugomas voztuvo stiebo ilgis. Norédami i$
naujo pradéti savaiminio nustatymo procedura,
perjunkite pirmajj jungiklj, pazyméta “RESET".
Jei maitinimo jtampa nutriksta arba daugiau
negu 0.1s jos reikSmé buna Zemesné uz 80 %
nominalios reikSmeés, atmintyje iSsaugoma
esama voztuvo padétis, o nutrakus maitinimui,
atmintyje islieka ir visi duomenys.

SW2:2-10V/0-10V (®

h Gamintojo nustatymas:
2-10V.

SW3: Tiesioginis arba atvirkstinis
veikimas @)

signalui didéjant, pavaros kotas judéty zemyn

(tiesioginis veikimas) arba, valdymo signalui

didéjant, pavaros kotas judéty aukstyn

(atvirkstinis veikimas).

h Gamintojo nustatymas:
TIESIOGINIS VEIKIMAS
SW4: ---/Veikimo pagal seka
nustatymas 5
&’q PASTABA: Siq funkcijq reikia derinti su
penktuoju jungikliu: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V.
SWS5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10V (®

PASTABA: Si funkcija veikia, jei nustatomas

"

4-asis jungiklis “---/Sequential”.

SWé: U/l D)

h Gamintojo nustatymas:
Jtampos valdymo signalas (2-10 V).

Rankinis valdymas

Rankiniu badu nevaldykite pavaros,
prie kurios prijungtas elektros
maitinimas!

AME 130, AME 140 @

@ Nuimkite dangtelj.

@ | voztuvo stieba jstatykite 6 numerio “Allen”
raktelj.

® Rankiniu badu sukdami pavara, paspauskite
ir laikykite mygtuka, esantj pavaros apacioje.

@ lIstraukite jrankj.

(B Vel uzdékite pavaros dangtelj.

&q Pastaba: [jungus pavarg, spragteléjimas
rodo, kad pavaros krumpliaratis jéjo j
normaliq padét;.

AME 130H, AME 140H @

Rankiniu badu sukdami pavara, paspauskite ir
laikykite mygtuka, esantj pavaros apacioje (D.

Pastaba: [jungus pavarg, spragteléjimas
rodo, kad pavaros krumpliaratis jéjo j
normaliq padét.

Veikimo patikrinimas

Sviesos diodas, pazymétas simboliu @)
rodo, ar pavara veikia, jos darbine bukle
ir pasitaikancius gedimus.
- Diodas nesviecia
- Pavara neveikia arba néra elektros
maitinimo.
- Diodas sviecia nuolat
- Pavara veikia normaliai.
»  Diodas mirksi 1 Hz dazniu
- Savaiminio nustatymo rezimas.
- Diodas mirksi mazdaug 3 Hz dazniu:
- Per Zema maitinimo jtampa.
- Pradinio savaiminio nustatymo laikas per
trumpas dél per mazos voztuvo eigos.
Sis laikas turi bati ne mazesnis kaip
12 sekundziy.

Matmenys @

VI.KU.M6.90
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LATVIESU

Drosiba

Lai novérstu traumu gasanas un ierices
bojajumu risku, obligati rapigi jaizlasa
un jaievéro Sie noradijumi.
NepiecieSsama montaza, palaisana un apkope
javeic tikai kvalificétiem un pilnvarotiem
darbiniekiem.
Ladzu, ievérojiet sistémas izstradataja vai
sistémas operatora noradijumus.

Nenonemietvaku, pirms stravas
padeve nav pilnibaizslégta.

Utilizacijas instrukcija

Sis produkts ir jademonté pa dajam
un ta komponentes ir jaskiro dazadas
grupds pirms otreizéjas parstrades vai
utilizacijas.

Vienmér ievérojiet vietéjo likumdosanu
attieciba uz atkritumu apsaimniekosanu.

Uzstadisana @

Pielietojuma gadijuma uz kuga (uz Gdens)
izpildmehanisms jauzstada ar varsta pamatni
30° virs horizontala stavokla vai virziena uz
augsu.

Pielietojuma gadijuma bavnieciba
izpildmehanisms jauzstada ar varsta pamatni
horizontala stavokli vai virziena uz augsu.

Izpildmehanisms tiek piestiprinats pie varsta ar
rievotu uzgriezni, kuram nav nepiecie$ami citi
instrumenti. Rievotais uzgrieznis ir japievelk ar
roku.

Instalacija @

1. Parbaudiet varsta katu. Izpildmehanismam
ir jaatrodas ar varsta katu uz augsu.
Parliecinieties, ka izpildmehanisms ir drosi
piemontéts pie varsta.

2. Pieslédziet izpildmehanismu, izmantojot
elektroinstalacijas diagrammu - skat.
ieprieks.

3. Mehanisma kustibas virzienu var noteikt péc
indikatora stavokla (.

Elektroinstalacija @
Sarkans |24 VAC ‘
Peléks Y 0-10VDC ﬁ @
Melns ‘

Kopéjs
Neaiztikt PCB plati!
Atsledziet stravu pirms vadu
pievienosanas aktuatoram!
Dzivibai bistams spriegums!
Pievienojiet vadus saskana ar pievienosanas
shemu.

DIP slédza uzstadisana @

leregulédana | —~ B 1| leregulésana
V.-V [ OECZ| ov.. -V
Tiegs | w0 H] Pretéjs
[ ~E] Secigs
02..56v | "EI | 566).10v
v oE |

h Rapnicas uzstadijumi:
Visiem slédziem ir jabat izslégtiem.

&q Piezime:

Visas DIP slédZzu kombindcijas ir atlautas. Visas
funkcijas tiek secigi un atbilstosi atlasitas un
pievienotas.

SW1:leregulésana 2)

Péc motora pieslégsanas stravai, tas saks
pielago$anas procediru. LED indikators (1) degs
tik ilgi, kamér pielagosanas tiks pabeigta. Tas
ilgums ir atkarigs no varpstas parvietosanas

un parasti ilgst dazas minates. Virzula gajiena
intervals tiek saglabats atmina péc tam, kad
pabeigta pielagosanas. Lai atsaktu pielagosanu,
mainiet atiestatiSanas slédza (reset) stavokli.
(slédzis nr. 1). Ja motora spriegums ir atslégts vai
nokritas zem 80 % par vairak neka 0.1 s, stravas
varsta stavoklis tiks saglabats atmina un ari

visa informacija tiks saglabata atmina ari tad, ja
stravas padeve tiks partraukta.

SW2:2-10V/0-10V (®

h Rapnicas iestatijums ir:
2-10V.

SW3: Tie$s/Pretéjs @

Motoru var iestatit, lai varpsta virzitos lejup
pieaugot kontrolsignalam (tiess), vai lai ta
virzitos augsup pieaugot kontrolsignalam
(pretéjs)

h Rupnicas iestatijums ir:
Tiess
SW4: ---/secigs &
Piezime: Sada kombindcija darbojas kopa ar
sléedza nr. 5 kombinaciju: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V.
SW5:0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (&

<§q Piezime: Si funkcija ir pieejama, ja ir ieslégts
slédzis nr.4: ---/secigs ir ieslégts.

SW6: U/l D

h Ripnicas iestatijums:
Sprieguma kontrolsignals (2-10 V).

Instrukcijas neievérosana
Neaiztieciet ar rokam dzinéju, kas
atrodas zem sprieguma!

AME 130, AME 140 @

@ Nonemiet vacinu.

@ levietojiet varpsta 6. atslégu.

@ Piespiediet un paturiet pogu (parveidotaja
apaksdala)

@ lznemiet instrumentu.

(® Novietojiet vacinu atpakal uz motora.

éq Piezime: Klikska skana péc motora
piesléegsanas nozimé, ka zobrats ir parlecis
normala stavokli.

AME 130H, AME 140H @
Piespiediet un paturiet pogu
(motora apaksdala) ©

@q Piezime: Klikska skana péc motora
pieslégsanas nozimé, ka zobrats ir parlecis
normala stavokli.

Darbibas parbaude

Gaismina, kas izstaro @Q) norada, vai motors
darbojas, vai né, darbibas stavokli un klimes, ja
tadas ir.
+ Gaismina nedeg
- nenotiek darbiba vai nav stravas padeves
- Pastaviga gaismina
- Normala darbiba
« Mirgojosa gaismina (1 Hz):
- pielagosanas rezims
« Mirgojo3a gaismina (~ 3 Hz):
- parak maza stravas padeve
- sakotnéjam pielagosanas laikam parak isa
virzula gajiena dél ir jabat vairak par 12
sekundém.

Izméri @

10 | © Danfoss | 2017.07
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MAGYAR

Biztonsagi megjegyzések
Az itt szereplé utasitasok gondos
& elolvasasa és betartasa feltétlendl
fontos a személyi sériilések és
berendezés kdrosodasok elkertlésére.

munkékat kizarélag szakképzett és megbizott
személyzet végezhetiel.

Kérjuk, tartsa be a rendszer gyartojanak és
Uzemeltetéjének rendelkezéseit!

Ne tdvolitsa el a fedelet a
tdpfesziiltség teljes lekapcsoldsa

elétt.

Hulladék tarolasi instrukcio
Ezt a terméket szét kell szerelni és
annak alkatrészeit szétvdlogatni

Ei amennyiben lehetséges kiilénbozé

csoportok szerint az Ujrahasznositds vagy a
szemétbe dobds el6tt.

Mindig keresse a helyi szemét lerakdsi helyeket!

Beépités @

Hajozasi alkalmazéasoknal, a hajtas a vizszintestd|
minimum 30°-os szogben elforgatva vagy
felfelé néz6en fliggbleges helyzetben épithetd
be.Epiiletgépészeti alkalmazasoknal a hajtas
vizszintes helyzetben ill. a vizszintes helyzettdl
felfelé irdnyuldan épitheté be.

A szelepmozgatd a szeleptesthez egy recézett

anyaval van régzitve, - szerszan nélkili szerelés.

A recézett anyat kézzel kell meghuzni.

Beépités @

1. Ellenérizze a szelepnyak helyzetét.
A szelepmozgatét felfelé mutatd
szelepszarra kell felszerelni.(gyari beallitas).
Bizonyosodjon meg a szelepmozgatd
szeleptestre torténd biztonsagos
rogzitésérol.

2. Kosse be a szelepmozgatét a huzalozasi rajz
szerint - lasd fent

3. Aszelepszar mozgas iranya megfigyelhet6 a
pozicio kijelzén (.

Elektromos bekotés @
Piros 24 VAC ‘
Sziirke  |Y0-10VDC ﬁ @
Fekete ‘

K6z6s
Ne érintsen meg semmit a PCB-n!
Kapcsolja ki a tdpelldtdst miel6tt
bekéti az dllitémdivet! Eletveszélyes
feszliltség!

Csatlakoztassa az dllitémdiivet az elektromos
bekotési rajz szerint.

Mikrokapcsolok beallitasai @

Visszaallitas | — B_1Q)| Visszaallitas
2V [ OEZ| ov.. -V
Egyenes | @ ] Forditott

— [ ~HE3 Szekvencialis
0..56v | TEI | 56 10v
v oE |

h Gydri bedllitds:
Mindegyik kapcsolé OFF/Kl dlldsban van!

@q MEGJEGYZES: A mikrokapcsolék
helyzeteinek minden kombindcidja
megengedett. Minden kivdlasztott funkcio
egymds utdn hozzdadddik a kordbbiakhoz.

SW1: Visszaallitas @

Az egység tapfesziltségre kapcsoldsa utan, a
szelepmozgato elkezdi az 6nbeéllitast. Az @)
LED az 6nbedllitas befejezéséig villog. Az
id6tartam az orsémozgas nagysagatol figg, és
normal esetben a folyamat eltart néhany percig.
Az dnbeadllitas befejezésekor a szeleploket
hossza eltarolasra keriil a meméridban. Az
Onbeallitas Ujrakezdéséhez valtoztassa meg

a RESET mikrokapcsolé (1. kapcsold) allasat.

Ha a tapfeszultség lekapcsolodik, vagy 0,1
masodpercnél tovabb 80 % ald esik, akkor

az aktualis szeleppozicié elmentésre keril a
memoridban. Energiaellatas kimaradasakor az
Osszes adat a memoridban elmentve marad.

SW2:2-10 V/0-10V (®
h Gyadri bedllitds:
2-10V.
SW3: Egyenes/Forditott miikddés @

A szelepmozgat6 bedllithaté ugy, hogy névekvé
vezérl6 jelre az orsé lefelé mozogjon (EGYENES
miikddés), vagy felfelé mozogjon (FORDITOTT
mikodés).

h Gydri bedllitds:
EGYENES
SW4: ---/Szekvencialis &
&q MEGJEGYZES: Ez a kombindcié az 5. szdmu

mikrokapcsoléval egytitt miikodik: 0(2)-5(6)
V/5(6)-10 V).

SW5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (®
§[| MEGJEGYZES: Ez a funkcié akkor dll

rendelkezésre, ha a 4 szamu mikrokapcsolo:
---/SZEKVENCIALIS helyzetben van.

SWé: U/l D)

h Gydri bedllitds:
fesziiltség vezérlGjel (2-10 V).

Kézi miikodtetés

Fesziiltség alatti dllapotban kézzel
ne miikddtesse a szelepet!

N

AME 130, AME 140 @

(@ Tavolitsa el a szelepmozgato fedelét

(@ Helyezze a 6mm-es imbusz-kulcsot az
orsoba.

® Kézi miikoédtetés soran nyomja meg és
tartsa nyomva a szelepmozgato alsé részén
elhelyezett gombot.

@ Huzza ki azimbusz-kulcsot.

(® Helyezze vissza a fedelet a szelepmozgatéra.

&q Megjegyzés: A szelepmozgatd
tdpfesziiltségre kapcsoldsa utdni ,kattands”
azt jelenti, hogy a fogaskerék normdl
pozicioba ugrott.

AME 130H, AME 140H @

Kézi miikodtetés sordn nyomja meg és
tartsa nyomva a szelepmozgato also részén
elhelyezett gombot (.

Megjegyzés: A szelepmozgatd
tdpfesziiltségre kapcsoldsa utdni ,kattands”
azt jelenti, hogy a fogaskerék normdl
poziciéba ugrott.

Miikodés vizsgalat

Az @D szamu LED jelzi a szelepmozgato
mUkddését, az izemallapotot, és az esetleges
meghibasodasokat.
«  Nincs fényjelzés

- nem m{ikodik, vagy nincs energiaellatas
« Allandé fényjelzés

- normal mikodés
«  Villogé fény(1 Hz)

- 6nbeallito mod
«  Villog6 fény(~3Hz)

- tapfesziltség tul alacsony

- a kezdeti 6nbedllitasi id6 tul rovid,

- aszelep rovid I6kete miatt. (minimum 12

masodperc mozgasidé sziikséges)

Méretek @
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CESKY

Bezpecnostni pokyny
Abyste predesli zranéni osob a
poskozeni zafizeni, pfed montazi a

& uvadénim zafizeni do provozu si
musite precist tyto pokyny a bezpec¢nostni
instrukce.

Nedemontujte servopohony s funkci
bezpecnostni pruziny! Pfi nespravné manipulaci
hrozi nebezpeci zranéni nebo usmrceni!
Servopohon je tézky. Manipulujte s nim opatrné,

abyste predesli zranéni osob nebo poskozeni
produktu.

Nesunddvejte kryt, dokud neni

& napdjeni
zcela vypnuto.

Pokyny pro likvidaci
Tento vyrobek by mél byt pred
Ei recyklacinebo likvidacirozebrdn na
soucdstky aty umistény do rdznych
skupin odpadu.
VZdy dbejte aktudlnich pokynd mistni
legislativy.

Montaz @

V pfipadé lodnich aplikaci (na vodu) by mél byt
pohon instalovén s vietenem ventilu bud'30%
nad horizontalni pozici nebo smérem nahoru.

V pripadé aplikaci v budovéch by mél byt pohon
instalovan s vietenem ventilu bud'v horizontélni
pozici nebo smérem nahoru.

Servopohon je k télesu ventilu pfipojen pomoci
drazkované prevle¢né matice. K montazi neni
potieba pouzivat zddné naradi.

Instalace @

1. Zkontrolujte pfipojovaci hrdlo ventilu.
Servopohon je potieba montovat s
vietenem nastavenym do horni polohy
(tovérni nastaveni). Ujistéte se, ze
servopohon je k télesu ventilu spravné
namontovan.

2. Servopohon zapojte dle schéma zapojeni-viz
nahore.

3. Smér pohybu vietena je mozné sledovat
pomoci indikatoru polohy (D.

Zapojeni @

Cervena |24V ‘
Seda Y 0-10VDC ﬁ @
Cerna Spolecny ‘

V Zddném pripadé se nedotykejte
Zddné soucdsti desky s plosnymi
spoji!
Pred zapojovdnim servopohonu vypnéte
elektrické vedeni! Pozor na vysoké napéti!
Servopohon zapojte podle schématu zapojeni.

Nastaveni DIP spinace @

Resetovani A.ZI@ Resetovani
2V.v | ONEIZ] ov..-V
primy | « B Inverzni
—|~HE3 Sekven¢ni
0..56v | VE | 56). 10v
U i |

h Tovdrni nastaveni:
VSECHNY spinace jsou nastaveny do VYPNUTE
polohy!

&q POZNAMKA: Na DIP spinaci je mozné
nastavovat vsechny mozné kombinace.
Vsechny funkce, které byly navoleny, jsou
priddvdny postupneé.

SW1: Resetovani (2

Po zapojeni ke zdroji napajeciho napéti se
servopohon za¢ne automaticky nastavovat. LED
kontrolka (@) bude béhem tohoto nastavovani
blikat. Doba nastavovéni zavisi na délce dréhy
vietena a obvykle trva nékolik minut. Velikost
drahy zdvihu je po dokonéeni nastavovani
uloZena do paméti. Chcete-li nastavovani
zopakovat, tak staci zménit polohu spinace
RESET (spinac ¢. 1). JestliZze dojde k vypadku
dodavky elektrické energie nebo poklesne-li
napéti pod 80 % nomindlni hodnoty na dobu
delsinez 0,1 sec, zaznamena se do paméti
aktudlni poloha kuzelky ventilu. Tyto hodnoty
zlstanou v paméti ulozeny i v tom piipadé, kdy
bude servopohon odpojen od zdroje elektrické
energie.

SW2:2-10V/0-10V (®

h Tovdrni nastaveni:
2-10V.

SW3: P¥imy/Inverzni @)

Servopohon je mozné nastavit tak, aby pfi
rostoucim regula¢nim signalu dochazelo bud’
k pohybu hfidele ventilu smérem dolt (PRIMY)
NEBO k pohybu hiidele smérem nahoru
(INVERZNI).

h Tovdrni nastaveni:

PRIMY

SW4: ---/Sekvenéni 5

&q POZNAMKA: Tato kombinace pracuje spolu
se spinacem ¢.5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V.

SW5: 0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (&)
POZNAMKA: Tato funkce je pouzitelnd pouze
s nastavenym spinacem ¢. 4: ---/Sekvencni.

SWe: U/l D

h Tovdrni nastaveni:
Napétovy regulacni signdl (2-10 V).

Ruc¢ni ovladani
Je-li servopohon pod napétim, tak se
ho nikdy nesnazte ovlddat rucné!
AME 130, AME 140 @

@ Sejméte kryt servopohonu.

(@ Do vietena zasuite imbusovy kli¢ &islo 6.

® Na spodni strané servopohonu stisknéte
tlacitko a drzte ho stisknuté po celou dobu
ru¢niho ovladani.

@ Vytéhnéte klic.

(® Kryt nainstalujte zpét na servopohon.

&q Pozndmka: Ozve-li se po pripojeni na zdroj
elektrické energie slysitelné cvaknuti, tak
to znamend, Ze prevodové kolo zapadlo do
sprdvné polohy.

AME 130H, AME 140H @

Na spodni strané servopohonu stisknéte tlacitko
a drzte ho stisknuté po celou dobu ru¢niho
ovladani (.

&q Pozndmka: Ozve-li se po pripojeni na zdroj
elektrické energie slysitelné cvaknuti, tak
to znamend, Ze prevodové kolo zapadlo do
sprdvné polohy.

Funk¢éni test

Svételna dioda @() signalizuje, zda je ¢i neni
servopohon v provozu, provozni stav a v
pfipadé vzniku poruchy i poruchu.
«  Nesviti
- neni v provozu nebo neni pod napétim
«  Svititrval
- normalni provozni podminky
« Blika (Frekvence 1 Hz, tzn. 1 x za sekundu)
- automaticky nastavovaci rezim
« Blika (~ 3 Hz, tzn. asi 3 x za sekundu):
- prilis nizké napéti
- pocatec¢ni doba samonastavovani pfilis
kratka z divodu kratkého zdvihu ventilu a
musi trvat alespon 12 sekund.

Rozméry @
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Warunki bezpieczenstwa

Aby uniknac¢ obrazen u ludzi oraz
A uszkodzenia sprzetu, nalezy koniecznie
zapoznac sie
z tymi informacjami i przestrzegac ich.

Niezbedne prace zwigzane z montazem,
uruchomieniem i konserwacjg moga by¢
wykonywane wytacznie przez autoryzowany i
wykwalifikowany personel.

Prosimy stosowac sie do instrukgji producenta
lub operatora uktadu.

Nie zdejmowac obudowy przed
catkowitym odtqczeniem napiecia

zasilania.

Instrukcja usuwania odpadéw

Ten produkt powinien byc rozebrany
ajego komponenty posegregowane,
jesli to mozliwe, na rézne grupy przed

poddaniem recyklingowi lub utylizacji.

Zawsze stosuj sie do miejscowych przepisow w
zakresie usuwania odpadow.

Montaz @

W przypadku aplikacji do instalacji na statku (na
wodzie) sitownik powinien by¢ zamontowany
tak, aby trzpien zaworu byt w potozeniu pod
katem 30° powyzej poziomu lub byt skierowany
do gory.

W przypadku aplikacji do instalacji w budynkach
sitownik powinien by¢ zamontowany tak, aby
trzpien zaworu byt w pozycji poziomej lub
skierowany do gory.

Sitownik jest montowany na zaworze za
pomoca karbowanej nakretki, nie wymagajacej
stosowania narzedzi. Nakretke nalezy dokreci¢
recznie.

Montaz @

1. Sprawdzi¢ szyjke zaworu. Sitownik powinien
by¢ w pozycji podniesionego trzpienia
zaworu (ustawienie fabryczne). Upewnié
sie, ze sitownik zostat zamontowany we
wiasciwy sposob.

2. Podfaczy¢ do sitownika zasilanie elektryczne
zgodnie z podanym schematem (patrz
ponizej).

3. Sprawdzi¢ kierunek ruchu trzpienia
obserwujac wskaznik potozenia
(pozycjoner) (.

Podtaczenia elektryczne @

Czerwony |24V ‘
Szary Y 0-10VDC ﬁ @
Czarny Wspdlny ‘

Nie wolno niczego dotykac na ptytce

drukowanej!

Przed przystqpieniem do

podtqczania do sitownika
przewoddw elektrycznych nalezy odtqczy¢
zasilanie sieciowe! Zagrozenie zycia!
Podtqczyc sitownik zgodnie z podanym
schematem.

Ustawianie mikroprzetacznikow @

Reset [ — B 1| Reset
2V [ VEZ| oV
Zgodnie | @ E] Odwrotnie
[~ E] Sekwencyjnym
0..56v | TEI | 56 10v
v oE |

h Nastawa fabryczna:

WSZYSTKIE przetqczniki ustawione sq w pozycji
OFF (wytqcz).

UWAGA: Dopuszczalne sq dowolne
kombinacje ustawiert mikroprzetqcznikow.
Wszystkie wybrane funkcje sq odpowiednio
aktywowane.

SW1: Reset (2

Po podtaczeniu do zasilania elektrycznego
sitownik rozpoczyna procedure
samoustawienia. Dioda LED (O) btyska do chwili
zakonczenia procedury. Czas tej operacji zalezy
od drogi (skoku) trzpienia — zazwyczaj zajmuje
to kilka minut. Wielkos¢ skoku zaworu (grzybka)
zostaje zapamietana po zakonczeniu procedury
samoustawienia. Aby ponownie uruchomi¢
procedure samoustawienia nalezy zmieni¢
potozenie przetacznika RESET (przetacznik nr 1).
Jezeli napiecie zasilajace zostanie odfaczone
albo spadnie ponizej 80 % wartosci nominalnej
przez okres dtuzszy niz 0,1 sekundy, w pamieci
zostaje zachowane aktualne potozenie zaworu
oraz wszystkie biezace dane. Podobnie dzieje
sie w przypadku wylaczenia zasilania.

SW2:2-10V/0-10V (3

h Nastawa fabryczna:
2-10V.

SW3: Direct/Inverse @

Sitownik moze by¢ ustawiony tak, aby jego
trzpien poruszat sie w dot przy wzroscie
wartosci sygnatu sterujgcego (DIRECT -
Zgodnie) albo w goére (INVERSE - Odwrotnie).

h Nastawa fabryczn:
DIRECT (Zgodnie).
SW4: ---/Sequential &
@q UWAGA: Ustawienie to dziata w potqczeniu

z ustawieniem przetqcznika Nr 5:
0(2)V-5(6) V/5(6)-10 V.

SW5:0(2)-5(6) V/5(6)-10 V (&
UWAGA: Funkcja ta jest dostepna po

wiqczeniu (ON) przetqcznika Nr 4: ---/
Sequential.

SWé: U/l @

h Nastawa fabryczna:
sygnat napieciowy (2-10 V).

Sterowanie reczne.

Nie wolno uzywac sterowania
recznego, jezeli sitownik jest pod

napieciem!

AME 130, AME 140 @

@ Zdja¢ pokrywe.

@ Wsunac klucz imbusowy 6 do otworu we
wrzecionie.

® Podczas sterowania recznego kluczem
imbusowym przycisnac i przytrzymac
przycisk znajdujacy sie pod spodem
sitownika.

@ Wyciagna¢ klucz imbusowy.

® Zatozy¢ pokrywe na sitownik.

Uwaga: ,Klikniecie” po zatqczeniu zasilania
elektrycznego oznacza, ze koto zebate
wskoczyto w normalngq pozycje roboczq.

AME 130H, AME 140H @

Podczas sterowania recznego przycisnac
i przytrzymac przycisk znajdujacy sie pod
spodem sitownika (D.

&q Uwaga: , Klikniecie” po zatqczeniu zasilania
elektrycznego oznacza, ze koto zebate
wskoczyto w normalnq pozycje roboczq.

Wskaznik dziatania

Dioda $wiecaca @) sygnalizuje stan pracy
sitownika, jego normalne lub nieprawidtowe
dziafanie.
- Dioda nie $wieci sie
- sitownik nie pracuje lub brak zasilania.
- Dioda $wieci sie ciggle
- normalne dziatanie.
- Dioda btyska (1 Hz)
- tryb samoustawiania.
« Dioda btyska (~3 Hz)
- za niskie napiecie zasilania lub
- za krotki czas poczatkowego
samoustawiania spowodowany zbyt
matym skokiem zaworu (czas przejscia od
petnego zamkniecia do petnego otwarcia
zaworu powinien wynosi¢, co najmniej 12
sekund).

Wymiary @

VI.KU.M6.90
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