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Installation Guide
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ENGLISH

Installation

Refrigerants

Applicable to HCFC, HFC, R717(Ammonia) and R744
(CO2).

Flammable hydrocarbons are not recommended.
The valve is only recommended for use in closed
circuits. For further information please contact
Danfoss.

Temperature range
-60-120°C/-76 - 248 °F

Pressure range
The valves are designed for a max.
working pressure of 52 bar g / 754 psi g.

Application

The ICSH is designed for the hotgas line to open
for the flow in 2 steps - 20% and 100%. The valve
includes 2 identical EVM NC pilot valves with 2
identical coils energized in a controlled sequence
by an external controller like PLC.

De5|gn (fig. 4)

Body

Top cover

Function module

Valve plate (Teflon)
(available as spare part)
Washer plate

Gasket

Bolts

Plug

Gasket

Manual operating spindle
Plug

10.  Gasket

11. Needle housing

12.  Flat gasket
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Installation

The ICSH can be oriented as shown in fig. 1 and
must be installed with the arrow in the direction of
the flow (fig. 2).

The top cover can be rotated 4 X 90° in relation to
the valve body.

The valve is designed to withstand a high internal
pressure. However, the piping system should be
designed to avoid liquid traps and reduce the risk

of hydraulic pressure caused by thermal expansion.

It must be ensured that the valve is protected from
pressure transients like “liquid hammer”in the system.

Welding (fig. 3, 4 and 5)

The top cover (fig. 4, pos. 2) and function module
(fig. 4, pos. 3), must be removed before welding
to prevent damage to o-rings and teflon (PTFE) in
the function module and to avoid getting welding
debris in the module.

Caution: After removing the top cover make sure
to protect the vital parts protruding the underside
of the cover. Never lay aside with the bottomside
down (see fig. 3)

The function module can be lifted out using a bolt
size M6 or multi-function tool screwed into

the threaded hole of the piston on the function
module (fig. 3a). Debris blocking the bolt hole will
need cleaning.

Note:
,' Remove all parts from the valve body
"a before welding (as shown in fig. 5).
In order to maintain the effectiveness of this anti-
corrosion treatment, it is important to ensure that
the valve is disassembled just prior to the welding
/ brazing process being undertaken.

The internal surfaces and weld
connections of the enclosed ICSH
valve has been applied anti-corrosion
protection.

In the event that the function modules are to
be left disassembled for any length of time,
please ensure that the function modules are
further protected by placing in a polyethylene
bag or by applying a rust protection agent (e.g.
refrigeration oil or BRANOROL) on the surfaces.

Only welding materials and welding methods
compatible with the valve housing material must
be used. The valve should be cleaned internally to
remove welding debris on completion of welding
and before the valve is reassembled.

The valve body must be free from stresses (external
loads) after installation.

The valves must never be mounted in systems
where the outlet side of the valve is open to
atmosphere. The outlet side of the valve must
always be connected to the system or properly
capped off, for example with a welded-on end plate.

Assembly

Remove welding debris and any dirt from pipes and
valve body before assembly. Check that the o-rings
are intact before replacing the function module. If
possible, apply some refrigeration oil to facilitate
the insertion and to protect the o-rings. Check that
the top gasket has not been damaged. If the surface
has been damaged or the gasket has been bent,

it must be replaced.

Tightening/Operation of Manual spindle (fig.6)
Tighten the top cover with a torque wrench to the
values indicated in the table.

Corrosion protection and identification

The ICSH valves are Zinc-Chromated from factory.
The Zinc-Chromatization does not cover the
welding areas.

The external surface of the valve housing must be
protected against corrosion with a suitable top
coating after installation involving welding and
consequent assembly.

Identification of the valve is made via the ID plate
on the top cover.

Protection of the ID plate when painting the valve
is recommended.

If the manual opening spindle needs to be
activated it is important not to exceed 15
Nm in any directions.

Configuration

The ICSH can be configured to 2 operation modes:
1. Dependent mode

The functioning of the valve is always relaying on
the opening of step 1. Only when step 1 is working
properly the step 2 can be mechanically activated.

2. Independent mode:

The full opening of the valve can be controlled
independent of the state of step 1. If the partly
opening of step 1 is not performed the fully
opening can be done by activation of step 2.
Note: When choosing the independent
configuration there is a risk of hydraulic shock
due to instant full opening.

Dependent configuration is done by installing the
2 EVM’s in port Sl and SlI, and blanking off port P by
Plug A+B. See fig. 7a.

The Sl coil must be activated some period of time
before Sl being activated.

Independent configuration is done by installing the
2 EVM’s in port Sl and P, and blanking off port SII by
Plug A+B. See fig. 7b.

The Sl coil must be activated some period of time
before P being activated.

The control of activating the coils is done by a PLC or
a PLC/Timer (see fig. 8) and the required time delay
must be decided based on in situ trials.

Wiring

The wiring of the 2 coils can be done directly by 2
wires from the controller, or by 1 wire controlling
step 1 (Sl) directly in parallel with a Timer relay
controlling step 2. See fig. 8.

Danifi

Maintenance

Service

The ICSH valves are easy to dismantle.

Do not open the valve while the valve is still under
pressure.

The function module can be lifted out using a
bolt size M6 screwed into the threaded hole of
the piston on the function module (fig. 3). Debris
blocking the bolt hole will need cleaning.

Upon opening and removal of the function module:
Check that the o-rings on the function
module has not been damaged. A
valve with a damaged o-ring might not
regulate according to the specification.

- Check that the piston and cylinder is
free of scratches and look for wear
marks. If the wear is excessive the
function module should be replaced to
prevent false pilot signal around the
piston ring.

- Check that the movement of the
cylinder and valve seat is free and with
low friction.

- If the teflon valve plate is damaged it must
be replaced. It is available as spare part:

Type Code number
ICS 25 repair kit 027H2219
ICS 32 repair kit 027H3017
ICS 40 repair kit 027H4015
ICS 50 repair kit 027H5015
ICS 65 repair kit 027H6017
ICS 80 repair kit 027H6017

For mounting instructions please see
DKRCI.PI.HSO.D.

Assembly

Remove any dirt from the body before the valve is
assembled. Check that all channels in the valve are
not blocked by any particles.

If possible, apply some refrigeration oil to facilitate
the insertion and to protect the o-rings.

Tightening/Operation of Manual spindle (fig.6)
Tighten the top cover with a torque wrench to the
values indicated in the table.

!

Note:

Always pay attention to the spindle during

operation of the manual opener

1. Pay attention to the C-clip reaching the top
of the spacer between C-clip and manual
stem top nut when turning the
manual stem clockwise for opening the valve.
Never use excessive torque and stop
turning when the C-clip gets in contact
with the spacer.

2. When turning the spindle anticlockwise,
for deactivation of the manual opener, to the
top point, tighten the spindle further
anticlockwise to 8 Nm (5.9 Ib/ft) torque for
back-seating.

3. Remount the cap and tighten it clockwise
to 8 Nm (5.9 Ib/ft) torque.

If the manual opener or needle housing
assembly is damaged it must be replaced.
Itis available as spare part:

If the manual opening spindle needs to be
activated it is important not to exceed 15
Nm in any directions.

Type Code number
ICSH-25 Needle Housing Assembly 027H8413
ICSH-32 Needle Housing Assembly 027H8414
ICSH-40 Needle Housing Assembly 027H8415
ICSH-50 Needle Housing Assembly 027H8416
ICSH-65 Needle Housing Assembly 027H8417
ICSH-80 Needle Housing Assembly 027H8418
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ENGLISH

Use only original Danfoss parts, including O-rings
and gaskets for replacement. Materials of new parts
are certified for the relevant refrigerant.

In cases of doubt, please contact Danfoss.

Drawings are only for illustration, not for
dimensioning or construction.

Danfoss accepts no responsibility for errors and
omissions. Danfoss Industrial Refrigeration reserves
the right to make changes to products and
specifications without prior notice.

LISTED

The following text is applicable to the UL listed
products ICS 25-65

Applicable to all common non-flammable
refrigerants, including R717 and to non-corrosive
gases / liquids dependent on sealing material
compatibility. The design pressure shall not be
less than the value outlined in Sec. 9.2 of ANSI/
ASHRAE 15 for the refrigerant used in the system.
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DEUTSCH

Installation

Kéltemittel

Geeignet fiir HFCKW, FKW, R717 (Ammoniak) und
R744 (CO2)

Brennbare Kohlenwasserstoffe werden nicht
empfohlen.

Das Ventil ist nur fiir die Verwendung in
geschlossenen Kreisen vorgesehen. Fiir weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an Danfoss.

Temperaturbereich
-60 - 120°C/-76 - 248 °F

Druckbereich

Das Ventil ist fiir einen maximal zuldssigen
Betriebsuiberdruck von 52 bar g / 754 psi g
konstruiert.

Anwendung

Das ICSH ist fir die Verwendung in
HeiBgasleitungen entwickelt worden. Zum
Erreichen des maximalen Durchflusses 6ffnet es in
zwei Schritten (20 und 100%). Das Ventil umfasst
zwei identische Pilotventile vom Typ EVM NC mit
zwei identischen Spulen, die von einer externen
Steuerung wie einer SPS in einer Steuersequenz mit
Strom versorgt werden.

Aufbau (Abb. 4)
1. Gehduse
2. Abdeckung
3. Funktionsmodul
3a  Ventilteller (Teflon)
(als Ersatzteil erhaltlich)
b Unterlegscheibe
Dichtung
Schrauben
Stopfen
Dichtung
Spindel fiir die Handbedienung
§ Stopfen
10. Dichtung
11.  Handbetétigungskorper
12.  Flachdichtung

CENOU AW

Montage

Das ICSH kann wie in Abb. 1 dargestellt ausgerichtet
werden. Montieren Sie es so, dass der Pfeil in Richtung
des Durchflusses (Abb. 2) zeigt.

Der Kopfdeckel kann viermal um 90° auf dem
Ventilgehduse gedreht werden.

Das Ventil kann einem hohen internen Druck
standhalten. In jedem Fall muss das Leitungssystem
so konstruiert werden, dass Flissigkeitseinschlisse
verhindert werden und das Risiko von
hydraulischem Druck durch Warmeausdehnungen
ausgeschlossen wird. Stellen Sie sicher, dass das
Ventil vor Druckspitzen wie Fliissigkeitsschldgen in
der Anlage geschiitzt ist.

SchweiBlarbeiten (Abb. 3, 4 und 5)

Der Kopfdeckel (Abb. 4, Pos. 2) und das
Funktionsmodul (Abb. 4, Pos. 3) mussen vor dem
SchweiBen entfernt werden, um Beschadigungen

an den O-Ringen und dem Teflon (PTFE) im
Funktionsmodul vorzubeugen und Schweif3riickstande
im Modul zu vermeiden.

Vorsicht: Sehen Sie nach dem Entfernen des
Kopfdeckels einen Schutz fiir die wichtigen Teile vor,
die unter der Abdeckung hervorstehen. Legen Sie den
Kopfdeckel niemals auf die Unterseite (siehe Abb. 3).

Das Funktionsmodul kann mithilfe einer Schraube
der GroBe M6, die in das Gewindeim Zentrum
des Kolbens am Funktionsmodul eingeschraubt
wird, herausgehoben werden (Abb. 3a). Als
Alternative zur Schraube kann dafiir auch ein
Multifunktionswerkzeug verwendet werden. Wenn
Ablagerungen die Gewindebohrung blockieren, ist
eine Reinigung erforderlich.
' Hinweis:

» Entfernen Sie vor dem Schweil3en alle Teile

"ﬂ aus dem Ventilgehiuse (siehe Abb. 5).

Auf die inneren Oberflachen und
Schweilverbindungen des ICSH-
Ventils wurde ein Korrosionsschutz
aufgetragen.

Demontieren Sie das Ventil erst unmittelbar vor
dem Schweilen / Léten auseinander, um den
Korrosionsschutz zu erhalten.

Fir den Fall, dass die Funktionsmodule fur eine
langere Zeit demontiert bleiben, vergewissern

Sie sich, dass sie in einem Polyethylenbeutel
verpackt sind oder ein Rostschutzmittel (z. B.
Kaltemaschinenol oder BRANOROL) auf die
Oberflachen aufgetragen wurde, um sie zu schiitzen.

Es dirfen nur SchweiBwerkstoffe und -verfahren
eingesetzt werden, die fir den Werkstoff des
Ventilgehduses geeignet sind. Reinigen Sie

das Ventil vor dem erneuten Zusammenbauen
von innen, um nach den SchweiBarbeiten
Schweif3riickstande zu entfernen.

Das Ventilgehduse muss spannungsfrei montiert
werden (keine duf3eren Lasten).

Das Ventil darf nicht in Anlagen verwendet

werden, bei denen die Austrittsseite des Ventils

zur Atmosphare hin offen ist. Die Austrittsseite des
Ventils muss immer an die Anlage angeschlossen
oder ordnungsgemal abgedeckt sein, z. B. mit einer
angeschweiflten Endplatte.

Zusammenbau

Entfernen Sie vor dem Zusammenbau
SchweiBriickstande und Schmutz von den
Rohrleitungen und dem Ventilgehduse. Uberpriifen
Sie, ob die O-Ringe intakt sind, bevor Sie das
Funktionsmodul wieder einsetzen. Tragen Sie,
wenn moglich, etwas Kéltemaschinendl auf, um das
Einsetzen des Moduls zu erleichtern und die O-Ringe
zu schiitzen. Vergewissern Sie sich, dass die Deckel-
Dichtung nicht beschadigt ist. Wenn die Oberflache
der Dichtung beschédigt oder die Dichtung
verbogen ist, muss sie ausgetauscht werden.

Anzugsmomente fuer Schrauben und Spindel
Handoeffnung

Die Deckelschrauben sind gemaess den in der
Tabelle Fig. 6 mit einem Drehmomentschluessel
anzuziehen.

darf in keiner Richtung mit mehr als 15Nm
belasted werden.

d |
"ﬂ Die Spindel der Handoeffnung des ventiles

Korrosionsschutz und Identifikation

Die ICSH-Ventile wurden werkseitig zink-
chromatiert. Die Zink-Chromatierung umfasst
nicht die Schweif3anschlusse.

Die duBere Oberflache des Ventilgehaduses
muss nach der Installation, d. h. nach den
SchweiBarbeiten und der abschlieBenden
Montage mit einer geeigneten Beschichtung
vor Korrosion geschiitzt werden.

Die Kennzeichnung des Ventils erfolgt tiber die
ID-Platte auf der Abdeckung.

Schiitzen Sie die ID-Platte wahrend des
Ventilanstrichs.

Konfiguration

Fir das ICSH konnen zwei Betriebsarten konfiguriert
werden:

1. Serielle Ansteuerung

Die Funktion des Ventils hangt immer vom

ersten Offnungsschritt ab. Erst wenn Schritt 1
ordnungsgemal abgeschlossen wurde, kann
Schritt 2 mechanisch aktiviert werden.

2. Parallele Ansteuerung

Die vollstandige Offnung des Ventils kann
unabhéngig vom ersten Offnungsschritt erreicht
werden. Wenn das teilweise Offnen (Schritt 1)

nicht oder nicht vollstéandig erfolgt ist, kann die
vollstandige Offnung durch Aktivieren von Schritt 2
erreicht werden.

Achtung: Bei Auswahl des parallelen Betriebs
kénnen aufgrund der sofortigen vollstandigen
Offnung Flussigkeitsschlage auftreten.

Ein serieller Betrieb kann erreicht werden, indem Sie
die beiden EVM-Ventile in den Anschliissen Sl und SlI
montieren und den Anschluss P verschlieen (A + B).
Siehe Abb. 7a.

Die SI-Spule muss einige Zeit vor Aktivierung

der SlI-Spule aktiviert werden.

Soll ein paralleler Betrieb erreicht werden, miissen
Sie die beiden EVM-Ventile in den Anschlissen Sl
und P montieren und den Anschluss SlI verschlieBen
(A + B). Siehe Abb. 7b.

Die SI-Spule muss einige Zeit vor Aktivierung der
P-Spule aktiviert werden.

Danifi

Die Steuerung der Spulenaktivierung erfolgt Giber
eine SPS (ggf. in Kombination mit einem Timer). Siehe
Abb. 8. Die gewlinschte Zeitverzégerung muss auf
Grundlage der Gegebenheiten vor Ort bestimmt
werden.

Verdrahtung

Die Verdrahtung der beiden Spulen kann tber zwei
unabhangige Kabel aus der Steuerung erfolgen. Sie
konnen jedoch auch eine Ansteuerung mit nur einem
Kabel und einem Zeitrelais in einem Klemmkasten
nahe der Spulen realisieren, um die Aktivierung der
Voll6ffnung zu verzégern. Siehe Abb. 8.

Wartung

Service

Das ICSH-Ventil Idsst sich einfach auseinanderbauen.
Offnen Sie das Ventil nicht, wenn es noch unter
Druck steht.

Das Funktionsmodul kann mithilfe einer Schraube

der GréB3e M6, die in die Gewindebohrung des

Kolbens am Funktionsmodul eingeschraubt wird,
herausgehoben werden (Abb. 3a). Wenn Ablagerungen
die Gewindebohrung blockieren, ist eine Reinigung
erforderlich.

Kontrolle des Funktionsmoduls:

- Uberpriifen Sie, ob die O-Ringe des
Funktionsmodules beschadigt wurden. Ein Ventil
mit einem beschadigten O-Ring kann nicht
ordnungsgemaB arbeiten.

- Vergewissern Sie sich, dass der Kolben und
der Zylinder frei von Kratzern sind, und achten
Sie auf Verschleierscheinungen. Wenn Sie
einen UibermaBigen Verschleil festgestellt
haben, ersetzen Sie das Funktionsmodul, um ein
pseudo Pilotsignal um den Kolbenring herum zu
verhindern.

- Uberpriifen Sie, ob sich Zylinder und Ventilsitz
ungehindert und mit geringer Reibung bewegen.

- Wenn der Teflon-Ventilteller beschadigt ist, muss er
ausgetauscht werden. Er ist als Ersatzteil erhaltlich:

Typ Bestell-Nr.

Reparatursatz fiir ICS 25 027H2219
Reparatursatz fiir ICS 32 027H3017
Reparatursatz fiir ICS 40 027H4015
Reparatursatz fiir ICS 50 027H5015
Reparatursatz fiir ICS 65 027H6017
Reparatursatz fiir ICS 80 027H6017

Siehe flir Montagehinweise das Dokument
DKRCI.PI.HS0.D.

Zusammenbau

Reinigen Sie das Gehéduse, bevor das Ventil
zusammengebaut wird. Stellen Sie sicher, dass

alle Kandle des Ventils nicht durch Schmutz oder
Ahnliches blockiert sind.

Tragen Sie, wenn moglich, etwas Kaltemaschinendl
auf, um das Einsetzen des Moduls zu erleichtern
und die O-Ringe zu schiitzen.

Anzugsmomente fuer Schrauben und Spindel
Handoeffnung

Die Deckelschrauben sind gemaess den in der
Tabelle Fig. 6 mit einem Drehmomentschluessel
anzuziehen.

darf in keiner Richtung mit mehr als 15Nm
belasted werden.

A
'a Die Spindel der Handoeffnung des ventiles

Hinweis:

Achten Sie beim Verwenden der Handbedienung

darauf, dass die Spindel nicht iberdreht wird.

1. Sicherstellen, dass der Sprengring (C) an der
Handspindel (B) angebracht und intakt ist. Ein
neuerSprengringistim ReperatursatzdesVentils
enthalten. N
Zum manuellen Offnen des Ventils drehen
Sie die Handspindel im Uhrzeigersinn
max. soweit, dass der Sprengring den
Gehédusedeckel beriihrt. Verwenden Sie
niemals ein zu hohes Drehmoment.

2. Zum Deaktivieren der Handbedienung
drehen Sie die Handspindel entgegen dem
Uhrzeigersinn bis zum oberen Anschlag am
Kopfdeckel. Um die Riicksitzdichtung zu
gewahrleisten beenden Sie diesen Schritt mit
einem Drehmoment von 8 Nm (5,9 Ib ft).

3. Befestigen Sie die Kappe wieder und ziehen Sie
sie im Uhrzeigersinn mit 8 Nm (5,9 b ft) fest.

© Danfoss | DCS (MWA) | 2018.04
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DEUTSCH

Wenn die Einheit zur Handbetatigung
beschadigt sein sollte, miissen Sie die Baugruppe
austauschen. Sie ist als Ersatzteil erhaltlich:

Typ Bestell-Nr.

Nadelgehause fiir ICSH 25 027H8413
Nadelgeh&use fiir ICSH 32 027H8414
Nadelgehause fiir ICSH 40 027H8415
Nadelgeh&use fiir ICSH 50 027H8416
Nadelgehause fiir ICSH 65 027H8417
Nadelgehause fiir ICSH 80 027H8418

Benutzen Sie fiir den Austausch nur Originalteile
von Danfoss, einschlieBlich O-Ringe und
Dichtungen. Die Werkstoffe der neuen
Komponenten sind fiir das entsprechende
Kaltemittel zertifiziert.

Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an Danfoss.

Die Abbildungen dienen nur zur Veranschaulichung
und kdnnen nicht zum Bemessen oder Konstruieren
verwendet werden.

Danfoss (ibernimmt keine Verantwortung fiir
etwaige Fehler und Auslassungen. Danfoss
Industrial Refrigeration behalt sich das Recht vor,
Anderungen an Produkten und Spezifikationen
ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

GUS

LISTED

Der folgende Text gilt fiir die Produkte ICS 25 bis
65 mit UL-Kennzeichnung.

Sie sind einsetzbar fir alle gangigen, nicht
brennbaren Kaltemittel, einschlieBlich R717 und nicht
korrosive Gase / Fliissigkeiten je nach Eignung des
Dichtungswerkstoffs. Der Auslegungsdruck darf nicht
geringer sein als der Wert, der in Abschnitt 9.2 der
ANSI/ASHRAE 15 fiir das in der Anlage verwendete
Kaltemittel angegeben ist.

© Danfoss | DCS (MWA) | 2018.04
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FRANCAIS
Installation

Fluides frigorigénes

Convient aux fluides frigorigénes HCFC, HFC, R717
(ammoniac) et R744 (CO2).

Une utilisation avec des hydrocarbures inflammables
est déconseillée.

Cette vanne est préconisée uniquement pour

les circuits fermés. Merci de contacter Danfoss

pour de plus amples informations.

Plage de température
-60 °C a 120 °C/-76 °F a 248 °F

Plage de pressions
Les vannes sont congues pour une pression de service
maximum de 52 bar g/754 psi g.

Application

L'ICSH est congu pour que la conduite de gaz chaud
s'ouvre pour le débit en 2 étapes : 20 % et 100 %. La
vanne comprend 2 vannes pilotes EVM NC identiques
équipées de 2 bobines identiques et alimentées

dans une séquence gérée par un controleur externe,
comme un API.

Structure (fig. 4)

1. Corps

2. Couvercle supérieur
3. Module fonctionnel

3a  Plaque de vanne (téflon)
(disponible en tant que piéce de rechange)
3b  Plaque de rondelle
4 Joint d'étanchéité
5. Boulons
6. Bouchon
7. Joint d'étanchéité
8 Tige de fonctionnement manuel
9. Bouchon
10. Joint d'étanchéité
11.  Boitier de l'aiguille
12.  Jointplat:

Installation

L'ICSH peut étre orienté, comme illustré a la fig. 1,
et doit étre installé avec la fleche orientée dans
la direction du flux (fig. 2).

Le couvercle supérieur peut étre tourné de 4 x 90°
par rapport au corps de vanne.

La vanne est congue pour résister a une pression interne
élevée. Toutefois, la tuyauterie doit étre congue pour
éviter les piéges a liquide et réduire le risque de pression
hydraulique causée par la dilatation thermique. Veiller

a ce que la vanne soit protégée des variations de pression
au sein du systéme comme les coups de béliers.

Soudure (fig. 3, 4 et 5)

Le couvercle supérieur (fig. 4, pos. 2) et le module
fonctionnel (fig. 4, pos. 3) doivent étre retirés avant
d'effectuer les soudures. Ceci évite d'endommager
les joints toriques et la garniture en téflon (PTFE)

du module fonctionnel, ainsi que de laisser pénétrer
des résidus de soudure dans le module.

Avertissement : Aprés avoir retiré le couvercle
supérieur, veillez a protéger les parties vitales

qui dépassent du dessous du couvercle. Ne le posez
jamais la face inférieure vers le bas (voir fig. 3).

Pour dégager le module fonctionnel, introduisez
une vis M6 ou l'outil multifonction dans l'orifice
fileté du piston de ce méme module (fig. 3a).
Retirez tout débris qui obstrue l'orifice du boulon.

¥

Pour préserver l'efficacité de ce traitement
anticorrosion, il est important de démonter la vanne
juste avant d'effectuer les opérations de soudure

ou de brasage.

Note:

Retirer tous les composants du corps
de vanne avant d'effectuer les soudures
(comme illustré a la fig. 5).

Les surfaces internes et les raccords soudés
de la vanne ICSH ont fait I'objet d’'un
traitement contre la corrosion.

Dans le cas ou les modules fonctionnels restent dé-
sassemblés pendant un certain temps, veillez

a ce que les modules fonctionnels soient davantage
protégés en placant un sachet de polyéthyléne ou

en appliquant un agent de protection contre la rouille
(par exemple, huile de réfrigération ou BRANOROL)
sur les surfaces.

Veiller a faire usage de matériaux et de procédures de
soudage compatibles avec le matériau du boitier de
vanne. Lintérieur de la vanne doit étre nettoyé pour
éliminer les débris de soudage une fois le soudage
effectué et avant le montage de la vanne.

Aucune contrainte (charges externes) ne doit étre
exercée sur le corps de vanne aprés l'installation.

Les vannes ne doivent en aucun cas étre montées dans
des systémes ou la sortie de la vanne serait mise a
I'atmospheére. Le coté sortie de la vanne doit toujours
étre raccordé au systeme ou correctement couvert,
par exemple a I'aide d'un embout soudé.

Montage

Eliminer les débris de soudage et les salissures des
conduites et du corps de vanne avant de procéder au
montage. Vérifier que les joints toriques sont intacts
avant de remonter le module fonctionnel. Si possible,
appliquez un peu d’huile de réfrigération pour faciliter
I'insertion et pour protéger les joints toriques. Vérifier
que le joint supérieur n'est pas endommagé. Si le
joint est déformé ou que la surface est détériorée,

le remplacer.

Serrage/utilisation de la tige manuelle (fig. 6)
Serrer le couvercle supérieur avec une clé
dynamométrique en respectant les valeurs prescrites
dans le tableau.

'@ Si la tige d'ouverture manuelle doit étre
activée, il estimportant de ne pas dépasser
15 Nm, et ce, dans n'importe quelle direction.
Protection contre la corrosion et identification

Les vannes ICSH subissent en usine une phosphatation
au zinc. La phosphatation au zinc ne couvre pas les
zones de soudage.

La surface extérieure du boitier de vanne doit étre
protégée de la corrosion a I'aide d’un revétement
adéquat, a l'issue de l'installation, c'est-a-dire apres
que le montage et les soudures ont été effectués.
Lidentification de la vanne est effectuée grace a la
plaque signalétique figurant sur le couvercle supérieur.
Il est préconisé de protéger la plaque d'identification
lors de I'application de la peinture sur la vanne.

Configuration

L'ICSH peut étre configuré selon 2 modes

de fonctionnement :

1. Mode dépendant

Le fonctionnement de la vanne dépend toujours
de l'ouverture de I'étape 1. Ce n'est que lorsque
I'étape 1 fonctionne correctement que |'étape 2
est activée mécaniquement.

2. Mode indépendant

L'ouverture complete de la vanne peut étre effectuée
indépendamment du statut de |'étape 1. Si l'ouverture
partiellement de I'étape 1 n'est complétement
effectuée, elle peut étre complétement ouverte

par I'activation de I'étape 2.

Note : lorsque vous choisissez la configuration
indépendante, il y a un risque de choc hydraulique en
cas d'ouverture compléte instantanée.

La configuration dépendante est réalisée par
I'installation de 2 EVM dans les ports Sl et Sll et par
I'obturation du port P par le bouchon A+B. Voir fig. 7a.
La bobine Sl doit étre activée un certain temps avant
I'activation de I'élément SII.

La configuration indépendante est réalisée par
I'installation de 2 EVM dans les ports Sl et P et par
I'obturation du port Sll par le bouchon A+B. Voir fig. 7b.

La bobine Sl doit étre activée un certain temps avant
I'activation de I'élément P.

Le contrdle de I'activation des bobines est réalisé

par un PLC ou un PLC/temporisateur (voir fig. 8)

et la temporisation nécessaire est décidée sur

la base d'essais sur site.

Cablage

Le cablage des 2 bobines peut étre réalisé directement
par 2 fils depuis le contréleur ou par 1 fil contrélant
I'étape 1 (Sl) directement en paralléle avec le
temporisateur controlant I'étape 2. Voir fig. 8.

Maintenance

Entretien

Les vannes ICSH sont faciles a démonter.
N'ouvrez pas la vanne lorsqu'elle est encore
sous pression.

Pour dégager le module fonctionnel, introduire

un boulon M6 dans |'alésage du piston de ce méme
module (fig. 3). Retirez tout débris qui obstrue
l'orifice du boulon.

Lors de l'ouverture et du retrait du module fonctionnel :

- Vérifier que les joints toriques du module
fonctionnel ne sont pas endommagés. Toute vanne
dont le joint torique est endommagé est susceptible
de ne pas offrir une régulation conforme aux
spécifications.

- Vérifier que le piston et le cylindre sont exempts
de rayures et qu'ils ne comportent aucune marque.
En cas d’usure excessive, le module fonctionnel doit
étre remplacé afin d'empécher le déclenchement
erroné du signal pilote autour de la garniture
de piston.

- Vérifier que le siége de la vanne et que le cylindre
sont bien mobiles avec peu de frottements.

- Silaplague de vanne en Téflon est endommagée,
remplacez-la. Elle est disponible en tant que piece
de rechange:

Type N° de code
Kit de réparation ICS 25 027H2219
Kit de réparation ICS 32 027H3017
Kit de réparation ICS 40 027H4015
Kit de réparation ICS 50 027H5015
Kit de réparation ICS 65 027H6017
Kit de réparation ICS 80 027H6017

Pour les instructions de montage, se référer
au guide DKRCI.PI.HSO.D.

Montage

Eliminer les salissures du corps de vanne avant de
procéder au montage. Vérifiez qu'aucun canal

de la vanne n'est bloqué par des impuretés.

Si possible, appliquez un peu d’huile de réfrigération
pour faciliter l'insertion et pour protéger les

joints toriques.

Serrage/utilisation de la tige manuelle (fig. 6)
Serrer le couvercle supérieur avec une clé
dynamométrique en respectant les valeurs
prescrites dans le tableau.

Si la tige d'ouverture manuelle doit étre
activée, il estimportant de ne pas dépasser

15 Nm, et ce, dans n‘importe quelle direction.

Note:

Faites toujours attention a la tige pendant

le fonctionnement du robinet manuel

1. Veiller a ce que le circlip atteigne le sommet
de l'entretoise entre le circlip et I'4crou supérieur
de la tige manuelle lors de la rotation de la tige
manuelle dans le sens des aiguilles d'une montre
pour ouvrir la vanne.

N’appliquez jamais un couple excessif et ne
cessez pas de tourner lorsque le circlip entre
en contact avec I'entretoise.

2. Lors de la rotation de la tige dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre, jusqu’a I'extrémité
supérieure pour désactiver le robinet manuel,
continuez a serrer la tige dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre au couple de 8 Nm
(5,9 Ib-pi) pour assurer I'étanchéité arriére.

3. Remettez le capuchon en place et serrez-le dans le
sens des aiguilles d'une montre a 8 Nm (5,9 lb-pi).

Si le robinet manuel ou le corps de 'aiguille
est endommagsé, il doit étre remplacé.
Elle est disponible en tant que piéce de rechange:

Type N° de code
Couvercle avec vanne de service ICSH-25 | 027H8413
Couvercle avec vanne de service ICSH-32 | 027H8414
Boitier de l'aiguille ICSH-40 027H8415
Boitier de l'aiguille ICSH-50 027H8416
Boitier de l'aiguille ICSH-65 027H8417
Boitier de l'aiguille ICSH-80 027H8418
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FRANGAIS

En cas de remplacement, utiliser uniquement des
piéces Danfoss d'origine, y compris pour les joints
et les joints toriques. Les matériaux des piéces
neuves sont homologués pour le réfrigérant utilisé.
En cas de doute, merci de contacter Danfoss.

Les schémas sont fournis a des fins d'illustration
uniquement et ne doivent pas étre utilisés pour
déterminer des dimensions ou pour fabrication.

Danfoss décline toute responsabilité quant

aux éventuelles erreurs et omissions. La société
Danfoss Industrial Refrigeration se réserve

le droit de modifier les produits et spécifications
sans préavis.

CUS

LISTED

Le texte suivant est applicable aux produits
ICS 25-65 homologués UL.

Utilisable avec tous les réfrigérants ininflammables
courants, y compris le R717, mais aussi avec les gaz
et liquides non corrosifs, a condition qu'ils soient
compatibles avec les joints. La pression nominale
ne doit pas étre inférieure a la valeur indiquée
dans la section 9.2 de la norme ANSI/ASHRAE 15
pour les réfrigérants utilisés dans le systéme.
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Instalacion

Refrigerantes

Producto compatible con refrigerantes HCFC y HFC,
R-717 (amoniaco) y R-744 (CO2).

No se recomienda el uso de hidrocarburos inflamables.
El uso de esta vélvula sélo se recomienda en circuitos
cerrados. Si desea obtener mas informacién, péngase
en contacto con Danfoss.

Rango de temperatura
-60-120°C/-76 - 248 °F.

Rango de presion
Las vélvulas estan disefiadas para una presion de
trabajo méx. de 52 bar g/ 754 psi g

Aplicaciones

Las valvulas ICSH estan disefiadas para lineas de
gas caliente y permiten el paso de liquidos en 2
etapas: 20% y 100%. Incluyen 2 vélvulas piloto EVM
NC idénticas con 2 bobinas también idénticas que
se energizan en un orden controlado mediante un
controlador externo (como un PLC).

Disefo (fig. 4)

1. Cuerpo

2. Tapa superior

3. Médulo de funcién

3a. Disco de la vélvula (teflon)
(disponible como pieza de repuesto)

3b. Soporte del disco

4 Junta

5. Pernos

6. Tapén

7. Junta

8 Eje de accionamiento manual

9. Tapén

10. Junta

11.  Cuerpo del accionamiento manual

12.  Juntaplana

Instalacion

Las valvulas ICSH se pueden orientar como se
muestra en la fig. 1y deben instalarse haciendo
coincidir el sentido de la flecha con el sentido de
flujo (fig. 2).

La tapa superior se puede girar 4 x 90° en relacién
con el cuerpo de la vélvula.

Estas vélvulas estan disefiadas para soportar una
elevada presion interna. Sin embargo, el sistema de
tuberias debe disefarse de tal forma que se eviten
las acumulaciones de liquido y se reduzca el riesgo
asociado a la presion hidraulica generada por la
expansion térmica. Debe garantizarse que la valvula
en cuestion cuente con proteccion frente a los
fenomenos transitorios asociados a la presion que
puedan producirse en el sistema (como el conocido
“golpe de ariete”).

Soldadura (fig. 3,4y 5)

La tapa superior (fig. 4, pos. 2) y el médulo de funcién
(fig. 4, pos. 3) deben desmontarse antes de soldar
para evitar dafos a las juntas téricas y al teflon (PTFE)
del médulo de funcién, asi como para evitar que
penetren restos de soldadura en el médulo.

Precaucion: Tras desmontar la tapa superior, deben
protegerse las piezas criticas que sobresalen bajo

la misma. No apoye la vélvula de lado sobre el
extremo inferior (consulte la fig. 3).

El médulo de funcidn se puede levantar empleando
un perno de tamafo M6 o enroscando una
herramienta multiusos en el orificio roscado del piston
del médulo de funcidn (fig. 3a). Deben limpiarse los
residuos que obstruyan el orificio roscado.

' Nota:
”, Desmonte todas las piezas del cuerpo de

a la valvula antes de soldar (como muestra

lafig. 5).
Afin de preservar la efectividad de dicho
tratamiento anticorrosion, es importante asegurarse
de desmontar la valvula justo antes de llevar a cabo
el proceso de soldadura (independientemente del
método elegido).

Las superficies internas y las conexiones
para soldar de la valvula ICSH suministrada
reciben un tratamiento anticorrosion.

Si el modulo de funcion debe permanecer
desmontado e independientemente del tiempo
durante el que asi sea, debera garantizarse su
proteccion introduciéndolo en una bolsa de
polietileno o aplicando a las superficies un agente
de proteccion contra el éxido (como aceite de
refrigeracion o BRANOROL).

Los materiales y métodos de soldadura empleados
deben ser compatibles con el material del cuerpo
de la vélvula. Al finalizar la soldadura y antes de
volver a montar la valvula, el interior de la misma
debe limpiarse bien para eliminar los restos de
soldadura.

El cuerpo de la valvula no debe verse sometido a
tensiones (cargas externas) tras su instalacion.

Las valvulas no deben montarse en sistemas en
los que el lado de salida de la vélvula esté abierto
a la atmdsfera. El lado de salida de la valvula debe
permanecer conectado al sistema o condenarse,
por ejemplo, soldando una placa.

Montaje

Elimine los restos de soldadura y la suciedad de las
tuberias y el cuerpo de la valvula antes del montaje.
Compruebe que las juntas toéricas estén intactas
antes de volver a instalar el médulo de funcién. Si es
posible, aplique un poco de aceite de refrigeracion
para facilitar la insercion y proteger las juntas
toéricas. Compruebe que la junta superior no esté
danada. Si la superficie esta dafada o la junta estd
doblada, sustituyala.

Apriete/Operacion del vastago manual (fig.6)
Apriete la tapa superior con una llave
dinamométrica de acuerdo a los valores indicados
en la tabla.

ser activado, es importante no exceder 15
Nm en cualquier direccién.

'@ Si el vastago manual de apertura necesita

Proteccion contra la corrosion e identificacion
Las valvulas ICSH reciben un tratamiento con
cromato de zinc en la fabrica. Dicho tratamiento,

no obstante, no protege las areas de soldadura.

La superficie externa del cuerpo de la valvula debe
protegerse contra la corrosién con un revestimiento
adecuado tras la instalacion (si esta requiere
soldadura) y su posterior montaje.

La valvula se puede identificar mediante la placa de
identificacion que posee en la tapa superior.

Se recomienda proteger la placa de identificacién al
pintar la valvula.

Configuracion

Las valvulas ICSH cuentan con 2 modos de
funcionamiento:

1. Modo dependiente:

El funcionamiento de la vélvula siempre depende
de la apertura de la etapa 1. Sélo cuando la etapa
1 funciona correctamente, es posible activar
mecdanicamente la etapa 2.

2. Modo independiente:

La apertura completa de la valvula se puede
controlar con independencia del estado de la etapa
1. De este modo, la apertura completa siempre

es posible activando la etapa 2, incluso aunque la
apertura parcial de la etapa 1 no haya tenido lugar.
Nota: La configuracion en el modo independiente
representa un riesgo de impacto hidraulico en caso
de apertura completa instantanea.

La configuracion en el modo dependiente se lleva
a cabo instalando las 2 vélvulas piloto EVM en los
puertos Sly S, y condenando el puerto P con un
tapon A+B. Consulte la fig. 7a.

La bobina SI debe activarse cierto tiempo antes de
que se active la bobina SII.

La configuracion en el modo independiente se lleva
a cabo instalando las 2 vélvulas piloto EVM en los
puertos Sl'y P,y tapando el puerto Sll con un tapén
A. Consulte la fig. 7b.

La bobina SI debe activarse cierto tiempo antes de
que se active la bobina P.

El control de la activacion de las bobinas se realiza
mediante un controlador PLC o un conjunto de
controlador PLC y temporizador (consulte la fig. 8);
el retardo necesario debe determinarse a partir de
ensayos in situ.

Cableado

El cableado de las 2 bobinas se puede realizar
directamente mediante 2 cables conectados al
controlador, o con 1 cable para controlar la etapa 1

(S), directamente en paralelo con un relé de tiempo
para controlar la etapa 2. Consulte la fig. 8.

Mantenimiento

Inspeccion
Las valvulas ICSH son faciles de desmontar.
No abra la valvula mientras esté sometida a presién.

El médulo de funcidn se puede levantar enroscando
un perno de tamano M6 en el orificio roscado del
piston del moédulo de funcion (fig. 3). Deben limpiarse
los residuos que obstruyan el orificio roscado.

Una vez abierto y desmontado el médulo de funcion:

- Compruebe que las juntas téricas del médulo de
funcién no estén danadas. Una valvula con una
junta torica dafiada puede no llevar a cabo la
regulaciéon segun las especificaciones.

- Compruebe que ni el piston ni el cilindro
presenten arafiazos y busque marcas de
desgaste. Si el desgaste es excesivo, el médulo
de funcién debera sustituirse para evitar una
falsa sefal piloto en el anillo del piston.

- Compruebe que el cilindro y el asiento de
la valvula se muevan libremente y con baja
friccion.

- Sieldisco de teflon de la valvula estd dafiado,
debera ser sustituido. Esta disponible como
pieza de repuesto:

Tipo Cédigo

ICS 25, kit de reparacion 027H2219
ICS 32, kit de reparacion 027H3017
ICS 40, kit de reparacion 027H4015
ICS 50, kit de reparacion 027H5015
ICS 65, kit de reparacion 027H6017
ICS 80, kit de reparacion 027H6017

Las instrucciones de montaje se describen en el
documento DKRCI.PI.HSO.D.

Montaje

Elimine la suciedad acumulada en el cuerpo de la
vélvula antes de volver a montarla. Compruebe que
los canales de la valvula no estén obstruidos por
particulas.

Si es posible, aplique un poco de aceite de
refrigeracion para facilitar la insercion y proteger las
juntas toricas.

Apriete/Operacion del vastago manual (fig.6)
Apriete la tapa superior con una llave
dinamométrica de acuerdo a los valores indicados
en la tabla.

Nota:
Preste siempre atencion al eje durante el uso del
mecanismo de apertura manual.

1. Compruebe que el anillo de retencién alcance el
extremo superior del separador entre el anillo de
retencion y la tuerca superior del vastago manual
al girar el vastago manual en el sentido de las
agujas del reloj para abrir la valvula.

No ejerza demasiada fuerza y deje de girar
cuando el anillo de retencion entre en
contacto con el separador.

2. Al girar el eje en sentido contrario a las agujas del
reloj hasta el extremo superior para desactivar
el mecanismo de apertura manual, contintie
apretando el eje en el mismo sentido hasta
alcanzar un par de apriete de 8 N-m (5,9 Ib-ft)
para asentarlo contra dicho extremo.

3. Vuelva a colocar el tapon y apriételo en el
sentido de las agujas del reloj hasta alcanzar un
par de apriete de 8 N-m (5,9 Ib-ft).

Si el mecanismo de apertura manual o el
conjunto del cuerpo de accionamiento manual
estan danados, sustituyalos. Ambos estan
disponibles como piezas de repuesto:

Si el vastago manual de apertura necesita
ser activado, es importante no exceder 15
Nm en cualquier direccion.

Tipo Codigo

ICSH-25, conjunto de accionamiento manual | 027H8413
ICSH-32, conjunto de accionamiento manual | 027H8414
ICSH-40, conjunto de accionamiento manual | 027H8415
ICSH-50, conjunto de accionamiento manual | 027H8416
ICSH-65, conjunto de accionamiento manual | 027H8417
ICSH-80, conjunto de accionamiento manual | 027H8418
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Use solo piezas de repuesto fabricadas por

Danfoss (incluidas las juntas, tanto téricas como
normales). Los materiales de las piezas nuevas estan
homologados para el refrigerante correspondiente.
En caso de duda, pongase en contacto con Danfoss.

Las figuras deben emplearse exclusivamente con
fines de referencia y no para el dimensionamiento
o la construccion de instalaciones.

Danfoss no asume responsabilidad alguna por
errores u omisiones. Danfoss Industrial Refrigeration
se reserva el derecho a realizar cambios en
productos y especificaciones sin aviso previo.

LISTED

La informacién descrita a continuacion hace
referencia a los productos con homologacion
UL Listed ICS 25-65

Este equipo es apto para todos los refrigerantes
habituales no inflamables, incluido el R-717, y
gases/liquidos no corrosivos, dependiendo de

su compatibilidad con los materiales de sellado.
La presién de disefio no debe ser inferior al valor
indicado en el apartado 9.2 de la norma ANSI/
ASHRAE 15 para el refrigerante utilizado en el sistema.
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PR VRS

ATRETFHERIEFBIITEFE. EREDSF
BER, ABEZHESR2EEFE.

F AEERIRE, SHAREIZTEFEM
SEHRERE .

Aesh 37 B B @I A O SIFISI RERANEVM, FA
BEEAMBE{EROPRTM. LE 7a.

SI £ BB wh 158 T S EGE— R A 18] .
MIEFRSEMOSIFPRERINEM, HEE
EABEMEMOSIKTRK. TLE 7b.

SIZ B AT PEE—ERATE .

F 80 4k BB B RO @ S PLC S —NPLC / (TS 2§
(DLE8) KM, FTERYATIEIER L FIRIEIIA
KRR TE -

bE357

AN BN EE B IR R 2 K&y EE
SR, M—FEGEFRFTE (SO, BENE
— TRtk BT SR 2. SOE S

Danifi

Hep

et

ICSH i AT 52 #A TR

VIR IR ERER TIRFFEIT.

A LUE A M6 B2 42 R N Th BE AR 5R b IF SR IR 07l
B, BINEERIENY (E3) . FEFETSHEE
R FLRYFESS .

FF IR I REIEIR T :

- WMERER R O BEREZHR. 0 BER
AT BE SR T AR AR K IE R TE.

- MBEEREMIKRLELREHIG, EREERR
L. MRERTE, WERINERIR, LIBGE
EIREEIRISEHIRES

- BESHOMEEESTBHES, EEARERE
A%,

- MRBREEERZHR, LHAHETER. BEA
R

RS iTHRED
ICS 254186 027H2219
ICS 32416 027H3017
ICS 40 4156 027H4015
ICS 5048 & 027H5015
ICS 65 #1561 027H6017
ICS 80412 & 027H6017

WMET LI, 155 1% DKRCIPLHS0.D.

e

RIEMIVZHT, BRI ERFRERE.
MENEE, BRRETRIEE.
WAFRE, ELEA—ELEM, LUB/MENRTHY
M7, RiFOZE.

F AT RIIT R/ RIE (El6)
RABERFIFETE, EHAZIRPARHEIE.

!

iE:

EFHFRIEITITR, REXERIT.

1. FEIRETSt s F e BRI, FEARET
EHNSHETRIRMAXSRFEHETY. H%E
PIZiE K, BIEPRMIKIEME FEHE .

2. FEFRTE IR EAT ET SR, ALUAE#E—S
st X AT ZE8 Nm (5.9 Ib/ft)HIsE SR EZE B F
BB

3. EMREMIT LAVENE, INAEHITEZ 8 Nm
(5.9 Ib/ft)H%E.

EFHFRTAMMBAGZHR, LRHTE
. fEAEHRME:

B

MREZERZNF IR, EEMAELE
T EERBIT15 Nm.

BE TR
ICSH-25 {8 §T L 75 4R 145 027H8413
ICSH-32 B §H AL FT 4R 14 027H8414
ICSH-40 8§t # R 4H 14 027H8415
ICSH-50 8 §t# FE4H 14 027H8416
ICSH-65 8§t #l 4R 14 027H8417
ICSH-80 8§ AL TSR 14 027H8418

© Danfoss | DCS (MWA) | 2018.04

DKRCI.PI.HS4.A3.ML | 520H12096 | 10



AAERABEET T, SEATERNOR
BIANEF . BEb e R NS A TR K R
SR

mALE, FEHEREKR.
BIR{XATULR, FRRRERARTHEN.

BT R RBE THEIRSR 2 SBRSE. 5B
Tk H)2 BRI MR EBERTSERAMAIERL TR E =
FNAAZHIALFI

GUS

LISTED

TXERTFIIAN UL FRI=&. ICS25-65

ERTHEERANTAREAT, 81 R717, KL
EEFEHHPNNRSEER THEIERMMES
K/, StERGEHRERRFAT, &ITED
T181KTF ANSI/ASHRAE 155 9.2 E 5 EF#l ERYE
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PYCCKUN

MoHTax

XnapareHTbl

MpurogHbl Ana cuctem Ha TXQY, FOY, R717 (ammuak)
n R744 (CO2).

He pekomeHfyeTca UCNONb30BaHWe /1A CUCTEM Ha
OrHEOMACHbIX YTIEBOAOPOAAX.

PekomeHpyeTcA NCcnonb3oBaThb KnanaH ToNbKO

B 3aMKHYTbIX KOHTYpax. [lna nonyuyeHus 6onee
noapo6Hoi nHdopmauuy obpallantecs B
komnaHuto Danfoss.

[Anana3oH Temneparyp
oT1-60 o 120°C/ o1 -76 po 248 °F

[Aunana3oH paBneHnsa
KnanaHbl paccumnTtaHbl Ha MakcMManbHoe pabouee
fasneHue 52 6ap n36./ 754 ¢pyHTa/KB. Atorim n30.

MpumeHeHne

KnanaHb! ICSH npepgHa3HauyeHbl Ans 2-3TanHoro
OTKPBITVA IMHWMN FOPAYETO rasa co CTENEHAMN
oTKpbITA 20% 1 100%. KnanaH BkntoyaeT B ceba
2 OAMHAKOBbIX NUNOTHbIX KnanaHa EVM (NC) ¢

2 NAEHTNYHBIMY KaTyLLKaMW, NOfKoYaeMbiMn
B MOC/IE[0BATENIBHOCTYN B 3aBUCUMOCTU OT
cucTeMbl yripaBnieHna (CM. pyc. 8) K BHeLHeMy
ynpaenaiowemy yctpoinctsy (Pene/TJIK).

KoHcTpykuusa (puc. 4)

1. Kopnyc

2. BepxHsAA Kpblwka

3. DOyHKLMOHANbHbI MOAYb

3a  Cepno knanaHa (TepnoH)
3b  TMnacTvHa wainbb

4 Mpoknagka

5 BonTbl

6. Mpobka

7. Mpoknagka

8. LLITok pyuHoro ynpaeneHus
9. Mpobka

10. Tpoknagka

11 Kopnyc nrnbi

12.  Tnockaa npoknagka

MoHTax

KnanaH ICSH moxeT 6bITb HanpaBneH Tak, Kak
nokKasaHo Ha puc. 1. Tpu ycTaHOBKe KnanaHa cTpenka
JIO/MKHa yKa3sblBaTb B HanpaBneHUy NnoToka (puc. 2).

BepxHAA KpbllKa [OMXHa NOBOPaUnNBaTbCA Ha 4 X
90° OTHOCKTENIbHO KOopryca KnanaHa.

KnanaH BblgepX1BaeT O4YeHb BbICOKOE
BHyTpeHHee AaBneHvie. Tem He MeHee, cuctema
TPY6GONpPOBOAOB [OMKHA GbITb CMPOEKTUPOBAHA
TaKM 06pa3om, UTobbl M36exaTb NoABNEHNs
YUaCTKOB CKOMMEHUs XKNAKOTO XafjareHTa v
CHV3WTb PUCK POCTa AABSIEHNA MPU TEMIOBOM
pacwmpeHnun. Heobxoanmo y6eautbcs B TOM, UTO
KfanaH 3alWuiLéH OT Pe3KNX M3MEHEHUI [aBNeHns
B CMCTEME, TaKVX KaK «rUApaBaMyecknii yaap».

Csapka (puc. 3,4 un5)

BepxHsaAs KpblLwKa (prc. 4, N03. 2) 1 GyHKLMOHANbHbIN
Moaynb (pyc. 4, No3. 3) AOMKHbI ObITb CHATLI Nepes
CBapKoW AnA NpefoTBpaLLeHs NoBPeXaeHUs
YNNOTHUTESNbHBIX KONeL, U TedGnIoHOBO NPOKNafKN
(PTFE) B pyHKUMOHaNbHOM MOZYIe, @ TaKKe
npefoTBpaLLeHA NomnafaHna CBapoUHON OKanHbl
B MOZY/b.

BHumaHue! [ocne cCHATWA BepXHEN KPbILWKK
06A3aTeNbHO 3aLUTHNTE OCHOBHbIE YacTH,
BbICTYNAOLLME HA HNXKHEN CTOPOHE KPbILLKW.
Hukorpa He KnaguTte KpbILLKY HUMXHEN CTOPOHOM
BHM3 (CM. puc. 3).

DOyHKLMOHANbHbI MOAYNb MOXKHO U3BNIeUb NPK
nomoLyu 6onta M6 nnm MHoropyHKLMOHaNbHOro
VNHCTPYMEHTa, BBUHYEHHOTO B pe3bboBoe
OTBEPCTUE MOPLUHA HA GYHKLMOHAIbHOM
mogyne (puc. 3a). Heobxoaumo yaanutb mycop,
6I0KMpYtOLWMI OTBEPCTUE ANA bonTa.

| MNpumeyanue.
» lMepen cBapKoW CHUMUTE BCe AeTanu
". Kopryca KnanaHa (Kak nokasaHo Ha puc. 5).

BHyTpeHHVie NOBEPXHOCTU 11 CBapHble
coeavHeHWA npunaraemoro KnanaHa ICSH
NPOLUY aHTUKOPPO3UIHYIO 06PaBOTKY.

YT106bI NoAaepKMBaTb 3GpHEKTUBHOCTb JaHHOW
AHTUKOPPO3MINHOK 06paboTKM, HEOOXOANMO
y6efuUTbCA B TOM, UTO KnanaH pasbupaeTcs

HenocpeACcTBeHHO Nepep BbiMoSHeHneM
cBapKu / nanku.

Ecnu ¢pyHKLMOHaNbHble MOAYNM [JOMKHbI BbITb
OCTaBJIeHbl Pa306paHHbIMU Ha Kakom-nnbo nepuog
BPEMEHV, HeOOXOAVMO 3aLUUTUTL UX NYTEM
YKNaAKy B NONM3TUIEHOBbIV NaKeT MW HaHeCceHWA
Ha X MOBEPXHOCTN aHTUKOPPO3VMOHHOW 3aLLunTbI
(Hanpumep, xonogunbHoro macna un BRANOROL).

Mlcnonb3oBaTbCA AOMKHbBI TONIbKO MaTepriabl v
MeTofbl CBAapKM, COBMECTMMblE C MaTEPHANIOM
Kopryca KnanaHa. 1o 3aBeplueHnn cBapKu 1 Ao
cOOPKYM KnanaHa Heo6XoAMMO NMPOU3BECTU OUNCTKY
BHYTPEHHell MOBepPXHOCTMN KnanaHa /1 yaaneHus
CBApPOYHOW OKanMHbI.

lMocne ycTaHOBKM KOPMYC KianaHa He JOIKeH
NoABepPraTbCs AaBNEHUNIO (BHELHUM Harpy3Kam).

3anpeLlyaeTca ycTaHaBnMBaTb KnanaHbl B CYcTeMax,
rae CTOPOHa BbiNyCKa KnanaHa coobujaercs ¢
aTMocdepoir. CTopoHa Bbinycka KnanaHa AoKHa
BCerga noaKMoyaTbCa K CUCTeME U AOKHa bbITb
OMKHBIM 06pa3oM NepeKpbITa, Hanpumep, Npu
NOMOLLY NPVBAPHON TOPLIEBON MAACTWHbI.

C6opka

Mocne 3aBeplueHnA cBapKK/Nankm ouncTute
BHYTPEHHIOI YaCTb KflanaHa OT CBAapOUHbIX 6pbI3r
1 0bpe3KoB. Mepea 3ameHol GYHKLMOHAIbHOTO
mopfyna ybeaunTtech B TOM, YTO YNNOTHUTENbHbIE
KosnbLia He noBpexeHbl. [10 BO3MOXHOCTM
HaHecuTe XONOAWIbHOE Mac/o AnsA obneryeHus
YCTAHOBKM 1 3aLUWTbl YNIIOTHATENbHbIX KOJew,.
Y6enutecb B TOM, UTO BEPXHAA NPOKNaaKa He
nospexpaeHa. Ecnu npoknagka 6bina corHyTa
1K e€ NoBepPXHOCTb NMOBPEXAEHA, MPOKALKY
HEOo6XOAMMO 3aMEHUTD.

3akpenneHune/3KcnayaTaLuns WTOKa py4yHoro
OTKpbITUA (pUc. 6)

3aTAHNUTE BEPXHIOI0 KPbILLKY JUHAMOMETPUYECKNM
KJII0UOM [J0 3HaUEHWIA, yKa3aHHbIX B Tabnuue.

S

AHTUKOpPpPO3UiHanA 3aWmTa u naeHTuuKayus
KnanaHbl ICSH noaBepratotca XxpOMUpPOBaHMIO Ha
3aBogpe-usrotosutene. MpriBapHble NaTpyoKn He
MMEIT XPOMVPOBAHHOTO NMOKPbITUSA.

Mocne MOHTaxa, BKNIOYAIOLLEro CBapKY 1
nocneayolyto cbopKy, HeobxoanMo obecneunTb
3aLLMTY HapyXHOW NOBEPXHOCTYM Kopryca KnanaHa
OT KOPPO31M MpK NOMOLYM COOTBETCTBYHOLLETO
bUHMLWIHOTO NOKPBITUA.

MpeHTndurKauma KnanaHa Npou3BOANTCA C MOMOLLbIO
TabNNYKIN PacnoNOXeHHO Ha BEPXHEN KpbiLLKe.
Mpw Nokpacke KnanaHa pekomeHayeTca obecneunTb
3aLMTy TabNUYKU.

Ecnv Heo6X0AMMO OTKPbITb LUTOK PYYHOTO
OTKPbITWA, BaXKHO He NpeBbIwaTb ycunme B
15 HMm B n1io6bix HanpaBneHusx.

Hacrtpoiika

KnanaH ICSH MOXXHO HacTpouTb Ha 2 pabourx pexxuma:
1. 3aBUCUMbIV peXnM

Pa6oTa KnanaHa 3aBUCKT OT NONOXKeHNs (OTKPbITHS/
3aKpbITIA) CONeHoMAA Ha NepBon cTyneHe (31an 1).
BTopas cTyneHb MOXeET ObITb MeXaHUYeCKn
AKTMBUPOBAH TOJNBKO NPU YCI0BWMN CpabaTbiBaHUA
nepBOWi CTYMNEeHN.

2. He3aBUCKMbI pexxnm

MonHoe oTKpbITVE KnanaHa MOXHO obecneunTb
He3aBUCMMO OT MOJIOXKEHNA KnanaHa nepBow
cTyneHun. Ecnv nepBas cTyneHb He akTUBMPOBaHa,
MOXHO BbIMOJIHUTb MOSIHOE OTKPbITUE NYTEM
aKTMBaLV BTOPOWA CTyNeHu.

BHumaHwme! Mpu BbIbOpe HaCTPOIKM HE3aBUCKIMOTO
peXkrMa CylecTByeT PUCK rmapaBIMyeckoro yaapa
B pe3ysibTaTe MTHOBEHHOIO MOJIHOTO OTKPbITUA.

HacTpoiika 3aBUCMOro peXiMa BbiNONHAETCA My TEM
YCTaHOBKM 2-x KnanaHoB EVM B oteepctua Sl u Sl n
ycTaHoBKM 3arnywku A+B B otBepctue P. Cm. puc. 7a.
KaTywka S| ponkHa 6bITb akTMBMPOBaHa HEMHOTO
paHbLue, yem Sl

HacTpoiika He3aBMCMMOro pexunma BbiNoHARTCA
nyTém ycTaHOBKM 2-X KnanaHos EVM B oTBepcTua
Sl n P nyctaHoBkm 3arnywku A+B B otBepcTue Sll.
Cm. puc. 7b.

KaTywika S| fomkHa 6biTb akTMBUPOBaHa HEMHOIO
paHbLue, yem P.

YnpaBneHue akTMBaLMen KaTyLleK OCyLlecTBAeTcA
c nomouybto MK nnm MITK / Taiimepa (cm. purc. 8), npn
3TOM Tpebyemoe BpeMs 3aiepXKM1 onpeaenaeTca Ha
OCHOBE UCMbITaHNI Ha MecTe.

MoHTax nposoaku

MopknioueHna 2-x KaTyLeK MOXHO OCyLLeCTBUTb
HanpAMyIo K ynpasnsioLlemy yCTPOCTBY iByMA 2X
KUNbHBIMY NPpoBofamu. JTbo HanpAMmyto NOAKNYUNTD
1 NpoBOA, KOHTPONMPYHOLLMIA NepBYto CTKyneHb 1 (SI),
napannenbHo K pene BpemeHu KOHTPonmpyoLemy
BTOPY!0 CTyneHb. Cm. puc. 8.

TexHnuyeckoe ob6cnyxnBaHme

06cnyxunBaHne

KnanaHb! ICSH nerko pas6upatotcsa.
3anpeLyaeTca OTKpbIBaTb KanaH, moka oH
HaxoAmMTCA Nof AaBEHNEM.

OyHKLMOHAMNbHbIV MOLYNb MOXHO BbIHYTb MpU
nomoLuym 6onta pasmepom M6, BBUHYEHHOTO B
pe3bboBoe OTBEpPCTVE MOPLUHA HA GYHKLMOHANbHOM
mogyne (puc. 3). Heobxoanmo yaanutb mycop,
6noKupylowmin otBepcTne Ana bonta.

ocsie omKpbIMusA U cHAMUA YHKYUOHAIbHO20

MoOynA:

- Y6eputech B TOM, UTO YMIOTHUTENbHbIE KOMbLIA
GYHKLUMOHANbHOTO MOZly A He NOBPEXAEHbI.
KnanaH ¢ noBpexgeHHbIM yNAOTHATENbHbIM
KOJIbLIOM He CMOXeT paboTaTb B COOTBETCTBUN C
TEXHNYECKUMU YCIIOBUAMM.

- Y6eputech B TOM, YTO NOPLUEHb U LUAVHAP He
MMeIOT LiaparnuH 1 cnefos n3Hoca. Ecnm usHoc
CINLLKOM 601bLION, GYHKLIMOHAMNbHbI MOAYb
Heo6Xxo1MO 3aMeHNTb BO 136eXaHue NOXHOro
YNpaBAAioLero c1rHana B 30He NopLIHeBoOro
KonbLa.

- Ybegutech B TOM, YTO LUAMHAP 1 CEANO KnanaHa
ABUraloTca CBOOOAHO C HEGONbLIVIM YPOBHEM
TpeHus.

- Ecnn tedpnoHoBas Tapenka KnanaHa
NoBpexAeHa, €€ HeOOXOAVMO 3aMEHMTb.

OHa [10CTyNHa Kak 3anacHas 4yacTb:

Tun Kop 3akasa
PeMoHTHBbIN Habop ICS 25 027H2219
PeMOHTHbI Habop ICS 32 027H3017
PeMOHTHbIN Habop ICS 40 027H4015
PemoHTHbIN Habop ICS 50 027H5015
PeMoHTHbIN Habop ICS 65 027H6017
PemMoHTHbI Habop ICS 80 027H6017

WHcTpyKummn no moHTaxy cm. B DKRCI.PI.LHSO0.D.

C6opka

MNepepn cbopKoi KnanaHa yaanuTe ¢ Kopryca BClo
rpasb. YoeanTech B TOM, YTO HKaKMe Nasbl KnanaHa
He 3acopeHbl KaKUMU-M60o YacTMLamu.

o BO3MOXHOCTU HaHecuTe XxonofuibHoe

Macno 4n1A obneryeHrs yCTaHoBKM 1 3aluThl
YMNOTHUTENbHBIX KOMeLl.

3akpennieHne/sKcnayaTaymns WTOKa PyYHOro
OTKpbITUA (pyc. 6)

3aTAHUTE BEPXHIOK KPbILIKY AUHAMOMETPUYECKIM
KJII0YOM [10 3HAUYEHUI, YKa3aHHbIX B TabnuLie.

LIS

MpumeuaHne.

Bo Bpems pa60oTbl ¢ MEXaHN3MOM Py4HOrO

OTKpbITUA 06A3aTeNbHO crieanTe 3a WTOKOM.

1. Bpaliyas py4HOW WITOK NO YacoBOW CTpesniKe and
OTKPbITVA KNarnaHa, CefuTe 3a MOMEHTOM, Korfia
CTOMOPHOE KOJbLIO COMPUKOCHETCA C BEPXOM
NPOCTaBKN MEX[Y CTOMOPHbIM KOMbLIOM 11
BepXHel rakom py4yHoro LToKa.
KaTeropuuecku 3anpelyaerca ncnosnb3oBatb
N36bITOYHDbIN KPYTALMI MOMEHT: NpeKpaTuTe
BpalleHmne, KOrjja CTONopHOe KONbLo
CONMPUKOCHETCA C NPOCTaBKOM .

2. [InA peakTriBaLyn MexaH13Ma Py4YHOro OTKPbITUA
BpalLaiiTe LUTOK MPOTUB YaCOBOW CTPENKM O
BEePXHell TOUKY, 3aTAHYB ero C MOMeHTOM 8 Hm
(5,9 pyHTa/dyT) ANA 0OECneyYeHNA repMeTUYHOCTY
NoCafKmM TapesKm KnanaHa Ha cegio.

3. YcTaHOBWTE 06PATHO KOMIMAYOK 1 3aTAHMTE MO
YacoBoii cTpesnike ¢ MomeHToM 8 Hm (5,9 dyHTa/dyT).

Ecnin Heo6Xx0AMMO OTKPbITb LUTOK PYYHOrO
OTKPbITWA, BaXXHO He NpeBbllwaTh ycunve B
15 HM B nio6bIX HanpasieHusAX.

B ciiyuae noBpexpeHns MexaHu3ma pyyHoro
OTKPBITVA UM NTTIbl B C6OPE, X HEOBXOAUMO
3ameHNTb. OHM JOCTYTMHbI KaK 3amnacHble 4acTu:

Tun Kop 3akasa
Kopnyc nrnbl B cbope ICSH-25 027H8413
Kopnyc nrbl B c6ope ICSH-32 027H8414
Kopnyc nrnbl B c6ope ICSH-40 027H8415
Kopnyc urnbl B c6ope ICSH-50 027H8416
Kopnyc bl B c6ope ICSH-65 027H8417
Kopnyc nrnbl B c6ope ICSH-80 027H8418
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PYCCKUN

[1nA 3aMeHbl UCMONb3YIATe TONBKO NOAAVHHbIE
[eTanu npomssogcTBa KomnaHum Danfoss,

BKJ1I04as YMIOTHUTESbHBIE KOJIbLA 11 MPOKAAKM.
Martepuarnbl HOBbIX eTasen cepTUdLMPOBaHbI Ans
COOTBETCTBYIOLErO X/1afjareHTa.

B cnyuae BO3HMKHOBEHVA BOMPOCOB 06paluantech
B Komnaxuio Danfoss.

Yeprexu npuBegeHbl TONIbKO 418 HArMALHOCTY,
a He ANsi 3aMepPOB UM MOHTaa.

KomnaHusa Danfoss He HeCET OTBETCTBEHHOCTb 3a
ownb6KmM 1 ynywenus. MNoppaspeneHvie Danfoss
Industrial Refrigeration coxpaHseT 3a co6on
NpaBo Ha BHECEHVe N3MeHeHWI B n3genus

1 cneundukaumm 6e3 npesBapuTeNbHOrO
yBeJOMIIEHNA.

o(Uus
LISTED

Cnepyowuii TEKCT NPUMEHUM K U3Aennam,
BK/IIOYEHHbIM B HOMeHKnatypy UL ICS 25-65
Mcnonb3yloTca co Bcemy Heropoummn
xnagareHtamu, Bkntovaa R717, n HearpeccnBHbIMA
rasamu v XXMAKOCTAMU B 3aBUCUMOCTU OT
COBMECTUMOCTM YNIOTHUTENBbHOrO MaTepurana.
PacuétHoe faBneHwue xnagareHTa, MCNosib3yemoro
B CUCTEME, He JO/IKHO ObiTb MEHbLLE 3HAUEHNS,
yka3saHHoro B Pasgene 9.2 ANSI/ASHRAE.
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